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D-01.02.01. USUNECIE DRZEW | KRZAKOW
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej XS wymagania dotyecre wykonania i
odbioru robo6t zwjzanych z usugciem drzew i krzakéw, ktére zostawykonane w ramachiudowa
PSZOK dla gminy Otmuchoéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgmuijaca podstaw stosowan jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagpb6t na drogach gminnych.
1.3. Zakres robdt obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
usuniciem drzew i krzakdéw, wykonywanych w ramach robitygotowawczych pod budawndrogi
nr 107144 O
1.4. Okredlenia podstawowe

Stosowane okétenia podstawoweaszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wygaaia ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
2. MATERIALY

Nie wysepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
3.2. Sprat do usuwania drzew i krzakéw

Do wykonywania robot zwizanych z usugciem drzew i krzakow naly stosowa:

- pity mechaniczne,
- specjalne maszyny przeznaczone do karczowamnar@nich usuricia z pasa drogowego,
- spycharki,

- koparki lub cagniki ze specjalnym ospgiem do prowadzenia prac zmanych z wygbem

drzew.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”.
4.2. Transport pni i karpiny

Pnie, karpig oraz gajzie naley przewoz¢ transportem samochodowym.

Pnie przedstawiage wartd¢ jako materiat aytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny
by¢ transportowane w sposob nie powadyjich uszkodze
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.

5.2. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzakow

Roboty zwjzane z usugciem drzew i krzakow obejmajwyciccie i wykarczowanie drzew i
krzakow, wywiezienie pni, karpiny i gat poza teren budowy na wskazane miejsce, zasyplahiev
oraz ewentualne spalenie na miejscu pozaostapm wykarczowaniu.

Teren pod budowdrogi w pasie rob6t ziemnych, w miejscach dokopdw innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej, powiniei bgzyszczony z drzew i krzakow.

Zgoda na prace zwzane z usugciem drzew i krzakow powinna byuzyskana przez
Zamawiajcego.

W miejscach dokopéw i tych wykopow, z ktérych gryest przeznaczony do wbudowania w
nasypy, teren nakg oczyci¢ z raslinnosci, wykarczowa pnie i usugé¢ korzenie tak, aby zawato
czesci organicznych w gruntach przeznaczonych do wbasheavw nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypow teren nafeoczysci¢ tak, aby czsci roslinnosci nie znajdowaty si na
gtebokasci do 60cm poriej niwelety robét ziemnych i linii skarp nasypu.

Roslinnos¢ istniegca w pasie rob6dt drogowych, nie przeznaczona doigea, powinna b przez
Wykonawe zabezpieczona przed uszkodzeniemelleoslinnos¢, ktdra ma b§ zachowana, zostanie
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uszkodzona lub zniszczona przez Wykongvwie powinna b§ ona odtworzona na koszt Wykonawcy,
W sposoOb zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.
5.3. Usungcie drzew i krzakow

Pnie drzew i krzakow znajdige s¢ w pasie robot ziemnych, powinny dyykarczowane, za
wyjatkiem nasgpujacych przypadkow:

a) w obebie nasypow - jeeli srednica pni jest mniejsza od 8cm i istgag rzdna terenu w tym
miejscu znajduje sico najmniej 2m od powierzchni projektowanej korafrpgi albo powierzchni
skarpy nasypu. Pnie pozostawione pod nasypami pgwing scicte nie wyej niz 10cm ponad
powierzchng terenu. Powssze odsipstwo od ogolnej zasady, wymagisgj karczowania pni, nie ma
zastosowania, jeli przewidziano stopniowanie powierzchni terend podstaw nasypu,

b) w obebie wyokmglenia skarpy wykopu przecingego s¢ z terenem. W tym przypadku pnie
powinny by scigte rowno z powierzchniskarpy albo poukj jej poziomu.

Doly w obrbie przewidywanych wykopow, nalg tymczasowo zabezpieazy przed
gromadzeniem siw nich wody.

Wykonawca ma obowkek prowadzenia robot w taki sposob, aby drzewadstawiajce wartdé
jako materiat aytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracigj wtasciwosci w czasie robot.

5.4. Zniszczenie pozostasoi po usunitej roslinnosci

Sposob zniszczenia pozostatiopo usungtej raslinnosci powinien by zgodny z ustaleniami ST
lub wskazaniami layniera.

Jezeli dopuszczono przerobienie gaitna koe drzewry za pomog specjalistycznego spytu, to
spos6b wykonania powinien odpowigdzaleceniom producenta spiz. Niewyteczne pozostaoi
po przerébce powinny Byusunete przez Wykonawgz terenu budowy.

Jezeli dopuszczono spalanieshimnosci usungtej w czasie robot przygotowawczych Wykonawca
ma obowjzek zadbé aby odbyto s ono z zachowaniem wszystkich wymogow bezpigstzea i
odpowiednich przepisow.

Zaleca s stosowanie technologii, uralwiajacych intensywne spalanie, z powstawaniem malej
ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach alpalanie w dotach z wymuszonym doptywem
powietrza. Po zakzeniu spalania ogiepowinien by catkowicie wygaszony, bez pozostawienia
tlacych s¢ czesci.

Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wedly zmusity Wykonawe do odsipienia od spalania
lub jego przerwania, a nagromadzony materiat déespmstanowi przeszkedv prowadzeniu innych
prac, Wykonawca powinien usaingo w miejsce tymczasowego skiadowania lub w innejste
zaakceptowane przezzyniera, w ktorym bdzie maliwe dalsze spalanie.

Pozostatéci po spaleniu powinny Ry usungte przez Wykonawg z terenu budowy. Je
pozostatéci po spaleniu, za zggdnzyniera, 8 zakopywane na terenie budowy, to powinng bye
ukladane w warstwach. Kda warstwa powinna byprzykryta warstw gruntu. Ostatnia warstwa
powinna by przykryta warstwy gruntu o grubéci co najmniej 30cm i powinna bByodpowiednio
wyrdwnana i zagszczona. Pozostaicd po spaleniu nie mag by¢ zakopywane pod rowami
odwadniagcymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktorych bgda seé przeptyw wod
powierzchniowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8ine
6.2. Kontrola robot przy usuwaniu drzew i krzakow

Sprawdzenie jak@i robot polega na wizualnej ocenie komplgtiousunécia raslinnosci,
wykarczowania korzeni i zasypania dotow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@(MBymagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows robot zwiazanych z usugciem drzew i krzakéw jest:

- dladrzew - sztuka,
- dla krzakow - hektar.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@QWymagania ogoéline” .



8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega sprawdzenie dotow po
wykarczowanych pniach, przed ich zasypaniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platnag¢ nalezy przyjmowa na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt 7.
Cena wykonania robot obejmuije:
- wyckcie i wykarczowanie drzew i krzakow,
- wywiezienie pni, karpiny i geti poza teren budowy lub przerobienie ¢ggatna koe drzewn,
wzglednie spalenie na miejscu pozostaiqo wykarczowaniu,
- zasypanie dotéw,
- uporadkowanie miejsca prowadzonych robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wysepuja.



D-02.03.01 - STABILIZACJA GRUNTU CEMENTEM

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotyee wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem stabilizacji gruntu cement&tare zostasn wykonane w ramach
realizacja zadania pbhudowa PSZOK dla gminy Otmuchow.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakkud@nt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..
1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonywaniem warstwy podia ze stabilizacji cementowej dowiezionej,
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem —ig@tja cementowa dowieziona
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST-00.00. ,Wymagania ogoélne” gktl
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycxe materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puxa ST-00.00.
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty stosowane podano w ST wymienionych wlpRt
2.2. Cement

Nalezy stosowa cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701, @ordzki z dodatkami wg PN-
B-19701 lub hutniczy wg PN-B-19701. Wymagania diaentu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-
19701
L Klasa
R Wiasciwosci cementu
' 32,5
1 |Wytrzymata¢ nasciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej
niz: 16
- cement portlandzki bez dodatkéw 16
- cement hutniczy 16
- cement portlandzki z dodatkami
2 | Wytrzymalt@¢ nasciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej 305
niz: 32,5 ’
3 | Czas wiazania:
- pocatek wigzania, najwczaiej po uptywie, min. 60
- koniec wizania, najponiej po uptywie, h 12
4 | Stal@¢ objetosci, mm, nie wgcej niz 10

Badania cementu nate wykona zgodnie z PN-B-04300.

Przechowywanie cementu powinno odbyws#& zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cemenrfizie dhrszy od trzech miesty, mazna go
stosowa za zgod Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykpego przydatn& do robot.

2.3. Grunty

Przydatné¢ gruntdw przeznaczonych do stabilizacji cemententezgaocent na podstawie
wynikéw bada laboratoryjnych, wykonanych wedtug metod podanydAN-S-96012 [17].

Do wykonania podbudow i ulepszonego padiaz gruntow stabilizowanych cementem ngle
stosowa@ grunty spetnigjce wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla gruntéw przeznaczonych databilizacji cementem wd
PN-S-96012

Lp. | Wiasciwosci .| Badania
Wymaganig
wedtug




Uziarnienie
1 | a) ziaren przechodeych przez sito # 40mm, % (m/m),
nie mniej nk: 100
b) ziaren przechodeych przez sito # 20mm, % (m/m), 85 PN-B-04481
powyze] . 50
c) ziaren przechodeych przez sito # 4mm, % (m/m), 20
powyzej
d) czstek mniejszych od 0,002mm, % (m/m), pa)i
2 | Granica ptynngci, % (m/m), nie wgcej niz: 40 PN-B-04481
3 | Wskanik plastycznéci, % (m/m), nie wgcej niz: 15 PN-B-04481
4 | Odczyn pH od5do 8| PN-B-04481
5 Zgwartrée’ czesci organicznych, % (m/m), nie wgej 2 PN-B-04481
niz:
6 | Zawart@¢ siarczandéw, w przeliczeniu na SO3, | % 1 PN-B-06714-
(m/m), nie wecej niz: 28
2.4. Woda

Woda stosowana do stabilizacji gruntu powinna odpd& wymaganiom PN-B-32250. Bez
bada laboratoryjnych mana stosowawodocigows woce pitng. Gdy woda pochodzi z atpliwych
zrédel nie mae by uzyta do momentu jej przebadania, zgodnie zeyypodaa normg lub do
momentu porownania wynikdbw wytrzymak» na sciskanie probek gruntowo-cementowych
wykonanych z wogl watpliwg i z wodg wodocigowg. Brak r@nic potwierdza przydatsé wody do
stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem.

2.6. Dodatki ulepszagce

Przy stabilizacji gruntbw cementem, w przypadkactasadnionych, stosujee¢sihnastpujace

dodatki ulepszare:

- wapno wg PN-B-30020,

- popioty lothe wg PN-S-96035,

- chlorek wapniowy wg PN-C-84127.

Za zgod Inzyniera mog by¢ stosowane inne dodatki o sprawdzonym dziatanisigo@ajce
aproba¢ techniczig wydary przez uprawniofnjednostk.
2.7. Grunt stabilizowany cementem

W zalenosci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni gowej, wytrzymaté¢ gruntu
stabilizowanego cementem wg PN-S-96012, powinniisggevymagania okrdone w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla gruntow cementem dla poszegoélnych warstw podbudowy i
ulepszonego podha
Wytrzymatai¢ na
sciskanie probek Wskaznik
Rodzaj warstwy w konstrukcji nawierzchni | nasyconych wogl .
Lp. d ; mrozoodpornéci
rogowej (MPa)
po7 |po 28
dniach |dniach
1 | Podbudowa zasadnicza dla KR1 lub podbudowa od1,6 | od25 0,7
pomocnicza dla KR2 do KR6 do 2,2 | do5,0
2 | Gorna cg$¢ warstwy ulepszonego podi® gruntowego od 15 0,6
0 grubdci co najmniej 10cm dla KR5 i KR6 lub gorhaod 1,0 d '
I . . . 025
cze$¢ warstwy ulepszenia stabego pagioz gruntow do 1,6
watpliwych oraz wysadzinowych
3 | Dolna czs¢ warstwy ulepszonego podi® gruntowego od 0,5 0,6
w przypadku posadowienia konstrukcji nawierzchnj na - do1,5
poditazu z gruntow wtpliwych i wysadzinowych
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogo6lne” pkt3.
3.2. Sprzt do wykonania robot



Wykonawca przyspujacy do wykonania stabilizacji podta cementem powinien wykazaic
mozliwoscig korzystania z nagbujacego spratu:
- mieszarek stacjonarnych,
- uktadarek lub réwniarek do rozktadania mieszanki,
- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lulatsicznych do zagzczania,
- zagszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub rohtywalcow wibracyjnych do
zageszczania w miejscach trudnodgstych,
4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST-00.00. ,Wymagania ogouhke4.
4.2. Transport materiatow

Transport cementu powinien odbyévsic zgodnie z BN-88/6731-08.

Mieszank mozna przewozi dowolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i wysuszeniemddmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST-00.00/mabania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Podbudowa z gruntu lub kruszywa stabilizowanegoergem nie mze by wykonywana wtedy,
gdy podiae jest zamarzgie i podczas opaddéw deszczu. Nie maleozpoczyna stabilizacji gruntu
lub kruszywa cementem,zeli prognozy meteorologiczne wskazuja maliwy spadek temperatury
ponizej 5°C w czasie najldszych 7 dni.
5.3. Przygotowanie podiea

Podilaze gruntowe powinno léyprzygotowane zgodnie z wymaganiami gksaymi w ST -02.01.
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczeniem podi@”.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniadbudowy i ulepszonego podt powinny by
wczesniej przygotowane.

Warstwa mieszanki kruszywa z cementem maukjadana w korycie porailzy kraweznikami.
5.4. Sktad mieszanki cementowo-gruntowej

Zawartg¢ cementu w mieszance nie meoprzekraczawartasici podanych w tablicy 5. Zalecaesi
taki dobor mieszanki, aby spetnvymagania wytrzymakziowe okrélone w p. 2.7 tablica 4, przy jak
najmniejszej zawartgi cementu.

Tablica 5. Maksymalna zawartg¢é cementu w mieszance cementowo-gruntowej
Maksymalna zawarté cementu, % w stosunku do masy suchego

Kategoria gruntu lub kruszywa
Lp. ruchu podbudpwa podbud(_)wa ulepszone podie
zasadnicza pomocnicza
KR 2 do KR 6
1 68 - 6 8

Zawartg¢ wody w mieszance powinna odpowiadailgotnasci optymalnej, okrdonej wedtug
normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-0448bleréincy +10%, -20% jej wartei.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewro&rzymanie w czasie budowy wewosci
gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem zgoldiywymaganiami okéonymi w tablicy 4.

Sposob stabilizacji gruntu metpdhieszania na miejscu lub w mieszarkach stacjorérzgstanie
okreslony przez wykonawgeroboét po uzyskaniu akceptacjizymiera. Warstwa wzmacnigja z gruntu
stabilizowanego cementem o Rm = 1,5 MPa, géabbOcm mae by wykonywana metagmieszania
na miejscu. Warstwa wzmacrgef z gruntu stabilizowanego cementem o Rm = 5 Mjpahacci
20cm powinna b§wykonywana w mieszarkach stacjonarnych.
5.5. Zagszczanie

Zageszczanie gruntu stabilizowanego cementemzgagbeowadzé przy wyciu walcow gtadkich,
wibracyjnych lub ogumionych, w zaleosci od sprztu posiadanego przez Wykonawc

Zageszczanie ulepszonego pogdoo jednostronnym spadku poprzecznym powinno razjsasie
od nizej potazonej kravedzi i przesuwa pasami podiznymi, czsciowo naktadajcymi sk, w strore
wyzej potazonej krawedzi. Pojawiagce s¢ w czasie zagszczania zanenia, ubytki, rozwarstwienia i
podobne wady, musgzby¢ natychmiast naprawiane przez wyndamieszanki na peiglebokase,
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wyréwnanie i ponowne zggzczenie. Powierzchnia zggczonej warstwy powinna ndig@rawidtowy
przekroj poprzeczny i jednolity wygd.

Operacje zagszczania i obrébki powierzchniowej mygdsay¢ zakaiczone przed uptywem dwéch
godzin od chwili dodania wody do mieszanki.

Zageszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskéanika zagszczenia mieszanki oldlenego
wg BN-77/8931-12 nie mniejszego od podanego w PB&@L2 i niniejsze] specyfikacii.

Specjala uwag nalery poswieci¢c zagszczeniu mieszanki wasiedztwie spoin roboczych
podiuznych i poprzecznych oraz wszelkich agzen obcych. Wszelkie miejsca 4ne,
rozsegregowane, skane podczas zagzczania lub w inny sposéb wadliwe, myusgc naprawione
przez zerwanie warstwy na petgrubcé, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim sktadzie
ponowne zagszczenie. Roboty tey svykonywane na koszt Wykonawcy.

5.6. Spoiny robocze

W miar mazliwosci nalezy unikat podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie warstwy na
calej szeroksci.

Jeli jest to niemaliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, gz wykonaniem
kolejnego pasa natg pionowy krawedz wykonanego pasa zvyf¢ wodg. Przy warstwie wykonanej
bez prowadnic w utonej i zagszczonej mieszance, najeniezwtocznie obei pionowg krawedz.
Po zwikeniu jej wod naleey wbudowd kolejny pas. W podobny sposob nglevykona poprzeczg
spoire robocz na pojczeniu dziatek roboczych. Od obcia pionowej krawdzi w wykonanej
mieszance mmna odsipi¢c wtedy, gdy czas porulzy zak@czeniem zagszczania jednego pasa, a
rozpoczciem wbudowaniasgsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potazonej warstwie wysfpuja spoiny robocze, to spoiny w warstwiezdeej wyzej
powinny by wzgledem nich przesugie o co najmniej 30cm dla spoiny pozihej i 1m dla spoiny
poprzecznej.

5.7. Piebgnacja warstwy z kruszywa stabilizowanego cementem

Piekgnacja powinna kiyprzeprowadzona poprzez skropienie warstwy emalsjaltovs w ilosci
od 0,5 do 1,0 kg/fy

Inne sposoby piegnacji, zaproponowane przez Wykongwicinne materiaty przeznaczone do
pielegnacji mog by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptadjyimera.

Nie naley dopuszcza zadnego ruchu pojazdow i maszyn po podbudowie wsikré dni po
wykonaniu. Po tym czasie ewentualny ruch technology mae odbywa si¢ wytacznie za zgog
Inzyniera.

5.8. Odcinek prébny

Nie przewidziano wykonywania odcinka probnego.
5.9. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podia

Podbudowa i ulepszone podéopo wykonaniu, a przed ueniem nasipnej warstwy, powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Koszt napraw wyniklyez niewtdciwego utrzymania
ulepszonego podia obcyza Wykonawe robot.

Wykonawca jest zobowtany do przeprowadzenia bieych napraw podbudowy i podia
uszkodzonych wskutek oddziatywania czynnikow atrengiznych, takich jak opady deszcziniegu
oraz mroz.

Wykonawca jest zobowrany wstrzyméa ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw
deszczu, jeeli wystapi mozliwosé uszkodzenia podbudowy i ulepszonego pazalto

Warstwa stabilizowana cementem powinna Ipyzykryta przed zimp warstwg nawierzchni lub
zabezpieczona przed nisgcgm dziataniem czynnikbw atmosferycznych w inny <o
zaakceptowany przeziyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne” @kt
6.2. Badania przed przysigpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykéndadania spoiw i gruntow
przeznaczonych do wykonania robot i przedstamyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacii.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy lub slBagnego
poditaza stabilizowanych spoiwami podano w tablicy 6.



Tablica 6. Czstotliwosé badan i pomiaréw
Lp. Wyszczegolnienie bada Czestotliwos¢ bada
Minimalna liczba Mak_symaln_a
bada powierzchnia
. L ulepszonego podia
na dziennej dziatce : :
roboczej przypadajca na jedno
badanie
1 | Uziarnienie mieszanki kruszywa
2 | Wilgotnaé¢ mieszanki kruszywa ze
spoiwem 2 600nt
3 | Rozdrobnienie gruntt)
5 | Zagsszczenie warstwy
6 | Grubd¢ ulepszonego podia 3 400m
7 | Wytrzymata¢ nasciskanie
- 7 i 28-dniowa przy stabilizagji 6 probek 400rh
cementem
8 | Mrozoodporn&t przy projektowaniu i w przypadkach
watpliwych
9 | Badanie spoiwa - cementu przy projektowaniu sktadeszanki i przy
kazdej zmianie
10 | Badanie wody dla kalego watpliwego zrodta
11 | Badanie wiaciwosci gruntu dla kadej partii i przy kadej zmianig
rodzaju kruszywa

Y Badanie wykonuje sidla gruntow spoistych
6.3.2.Uziarnienie gruntu

Prébki do badanalery pobierd z mieszarek lub z podita przed podaniem spoiwa.

Uziarnienie kruszywa lub gruntu powinno dygodne z wymaganiami podanymi w ST
dotyczcych poszczegdlnych rodzajéw podbudow i ulepszomegihaza.
6.3.3.Wilgotnos¢ mieszanki gruntu ze spoiwami

Wilgotnos¢ mieszanki powinna liyrowna wilgotnéci optymalnej, okrédonej w projekcie skiadu
tej mieszanki, z tolerangi+10% -20% jej wartéi.
6.3.4.Rozdrobnienie gruntu

Grunt powinien by spulchniony i rozdrobniony tak, aby wgk& rozdrobnienia byt co najmniej
rowny 80% (przez sito érednicy 4mm powinno prz&j 80% gruntu).
6.3.5.Jednorodn& i gigbokas¢ wymieszania

Jednorodng& wymieszania gruntu ze spoiwem polega na oceniaakie] jednolitego zabarwienia
mieszanki.

Glebokas¢ wymieszania mierzy siw odlegiégci min. 0,5m od krawdzi podbudowy czy
ulepszonego podla. Gkbokas¢ wymieszania powinna By taka, aby grubd@ warstwy po
zag:szczeniu byta rowna projektowane;.
6.3.6.Zageszczenie warstwy

Mieszanka powinna lyzag:szczana do ogjniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,00 oznaczonego zgodnie z BN-77/8931-12.
6.3.7.Grubas¢ podbudowy lub ulepszonego pozio

Gruba¢ warstwy naley mierzy¢ bezpadrednio po jej zagszczeniu w odlegkei co najmniej 0,5m
od krawedzi. Grubg¢ warstwy nie mee r@ni¢ sig od projektowanej o wcej niz = 1cm.
6.3.8.Wytrzymata¢ nasciskanie

Wytrzymata¢ na sciskanie okréla si na probkach walcowych éednicy i wysokéci 8cm.
Prébki do bada nalery pobierg z miejsc wybranych losowo, w warstwie razoej przed jej
zag:szczeniem. Probki w ikei 6 sztuk nalgy formowa i przechowywdé zgodnie z normami
dotyczicymi poszczegoélnych rodzajow stabilizacji spoiwaiizy probki naley bad& po 7 lub 14
dniach oraz po 28 lub 42 dniach przechowywania, praypadku stabilizacjtuzlem granulowanym
po 90 dniach przechowywania. Wyniki wytrzym@b na $ciskanie powinny by zgodne z
wymaganiami podanymi w ST dotygzch poszczegolnych rodzajow podbudow i ulepszonego
podiaza.
6.3.9.Mrozoodpornéc¢



Wskaznik mrozoodpornéci okreslany przez spadek wytrzymal na Sciskanie probek
poddawanych cyklom zamiania i odmraania powinien b§ zgodny z wymaganiami podanymi w ST
dotyczcych poszczegoélnych rodzajéow podbudow i ulepszomegtaza.
6.3.10.Badanie spoiwa

Dla kazdej dostawy cementu, Wykonawca powinien ékée wiasciwosci podane w ST
dotyczcych poszczegolnych rodzajow podbudow i ulepszomegiaza.
6.3.11.Badanie wody

W przypadkach wtpliwych nalery przeprowadz badania wody wg PN-B-32250.
6.3.12.Badanie wiéciwosci gruntu

Wiasciwosci gruntu naley bada& przy kadej zmianie rodzaju gruntu. Wdeiwosci powinny by
zgodne z wymaganiami podanymi w ST dotywzch poszczegdlnych rodzajow podbudow i
ulepszonego podia.
6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych i wytrzymakziowych ulepszonego podia
stabilizowanego cementem
6.4.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycgcych cech geometrycznych podaje tablica 7.

Tablica 7. Cezstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanego ulepszonego pagio

stabilizowanego cementem
Lp. | Wyszczegolnienie badai|Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

pomiarow
1 | Szeroket 10 razy na 1km
2 | Rowna¢ podiuzna w sposéb ggty planografem albo co 20m #anha kadym

pasie ruchu

3 | ROwna¢ poprzeczna 10 razy na 1km
4 | Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1km
5 | Rzdne wysokéciowe co 100m
6 | Gruba¢ ulepszonegow 3 punktach, lecz nie rzadziejmiaz na 1000/

podiaza

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.4.2.Szeroké¢ podbudowy i ulepszonego podé

Szeroka¢ podbudowy i ulepszonego podénie mae r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o
wigcej niz +10cm, -5¢cm.

Na jezdniach bez kraynikow szeroké¢ podbudowy powinna Iy wicksza od szerokaoi
warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25cm lub o wastowskazan w dokumentacji projektowej.
6.4.3.RoOwnac¢ podbudowy i ulepszonego podé

Nierowndaci podiwzne podbudowy i ulepszonego poionaley mierzy¢ 4-metrovg tatg lub
planografem, zgodnie z nognBN-68/8931-04.

Nierowndaici poprzeczne podbudowy i ulepszonego poaloaley mierzy 4-metrovy taty.

Nieréwnaci nie powinny przekracza
- 12mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego @adt
6.4.4.Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego padto

Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego padipowinny by zgodne z dokumentac)
projektows z tolerancj 0,5 %.
6.4.5.Rzedne wysokéciowe podbudowy i ulepszonego pozio

Réznice pomedzy rzdnymi wykonanej podbudowy i ulepszonego padioa rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzalcm, -2cm.
6.4.6.Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego pazaito

Os$ podbudowy i ulepszonego podeo w planie nie mie by przesunjta w stosunku do osi
projektowanej o wicej niz £5cm.
6.4.7.Gruba¢ podbudowy i ulepszonego podéeo

Gruba¢ podbudowy i ulepszonego podeo nie mae r&ni¢ sie od grubdci projektowanej o
wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej +0%,
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- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego paate10%, -15%.
6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy iulepszonego podiia
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy i ulepszonegépad

Jezeli po wykonaniu badana stwardniatej podbudowie lub ulepszonym padistwierdzi s, ze
odchylenia cech geometrycznych przekragaajelkosci okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie
zerwana na catgruba¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszsizainny rodzaj
naprawy wykonany na koszt Wykonawcy, o ile zostameaakceptowany przezzimiera.

Jezeli szeroké¢ podbudowy lub ulepszonego pozhojest mniejsza od szerak projektowanej o
wigcej nz 5cm i nie zapewnia podparcia warstwom zejy lezacym, to Wykonawca powinien
poszerzy podbudow lub ulepszone podke przez zerwanie warstwy na pelgrubagé do potowy
szerokdci pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza simieszania sktadnikdw mieszanki na miejscu. Rol®tywykonawca wykona na
wiasny koszt.

6.5.2. Niewtasciwa grubd¢ podbudowy i ulepszonego podéb Na wszystkich powierzchniach
wadliwych pod wzgidem grubéci Wykonawca wykona naprawpodbudowy lub ulepszonego
podiaza przez zerwanie wykonanej warstwy, usgi@ zerwanego materiatlu i ponowne wykonanie
warstwy o odpowiednich wdaiwosciach i 0 wymaganej gruboi. Roboty te Wykonawca wykona na
wiasny koszt. Po wykonaniu tych robot ngstponowny pomiar i ocena grufm warstwy, na koszt
Wykonawcy.

6.5.3.Niewtasciwa wytrzymatdé podbudowy i ulepszonego podé

Jezeli wytrzymaladé¢ srednia prébek ddzie mniejsza od dolnej granicy okienej w ST dla
poszczegolnych rodzajow podbudow i ulepszonegogaadto warstwa wadliwie wykonana zostanie
zerwana i wymieniona na ngw odpowiednich wigciwosciach na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00.00. ,\Ayemia ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nt (metr kwadratowy) podbudowy i ulepszonego pédia gruntéw
stabilizowanych cementem.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST -00.00.rj\lyania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows, ST i wymaganiami leyniera, jeel
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST-00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1fpodbudowy i ulepszonego pod# z gruntéw stabilizowanych cementem
obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- spulchnienie gruntu,

- dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiegigrowadnic oraz innych materiatdw i gtzen
pomocniczych,

- dostarczenie i rézielenie sktadnikow zgodnie z recepaboratoryjm,

- wymieszanie gruntu rodzimego lub ulepszonegozynwem ze spoiwem w korycie drogi,

- zagszczenie warstwy,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclzmie;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Ozmaezaytrzymaldci

2. PN-EN 196-2:1996 Metody badania cementu. Anaimmiczna cementu

3. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Ozmaezazasu wjzania i statéci objetosci
4. PN-EN 196-6:1996 Metody badania cementu. Ozmaeztopnia zmielenia
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5. PN-EN 197-1:2002 Cement. ¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodswo dotyczace cementu
powszechnegoaytku

6. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania laiooyme

7. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartxi zanieczyszczeobcych

8. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie skfadu ziarnowego

9. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae zawart&i zanieczyszcze
organicznych

10. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie zawarkei siarki metog bromowg

11. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpadu krzemianowego

12. PN-B-06714-38 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpadu wapniowego

13. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaie rozpaduelazawego

14. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. ©zaaiescieralngci w b¢bnie Los Angeles

15. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

16. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

17. PN-C-84038 Wodorotlenek sodowy techniczny

18. PN-S-96012 Drogi samochodowe. Podbudowa i mteps poditée z gruntu stabilizowanego
cementem

19. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

20. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanieafvska piaskowego

21. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanieutnoddksztatcenia nawierzchni podatnych i
podiaza przez obeizenie ptyt

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGdgnoawierzchni planografem i tat

23. BN-70/8931-05 Drogi samochodowe. Oznaczanieamska nanosci gruntu jako podiza
nawierzchni podatnych

24. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

25. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podettim i pétsztywnych, IBDIM - 1997.
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D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAG ESZCZANIEM PODLO ZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS4 wymagania dotyere wykonania |
odbioru robot zwjzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniemaiggzczaniem podia
gruntowego przy realizacji zadantmudowa PSZOK dla gminy Otmuchéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowowddzujaca podstaw jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagpb6t na drogach gminnych.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego dozelma konstrukcji nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe gs zgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigoine”.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne
2. MATERIALY

Nie wysepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania koryta i profilowania pod powinien wykaza sie
moazliwoscig korzystania z nagbujacego spratu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ¢ie ustawianym lemieszem;zynier maze dopuyci¢
wykonanie koryta i profilowanie podta z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywanigskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibrgaych.

Stosowany spkz nie mae spowodowaniekorzystnego wptywu na wdaiwosci gruntu podiaa.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamgalie”.
4.2. Transport materiatow

Materiat z rozbiérki mena przewoz dowolnymsrodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przygpi¢c do wykonania koryta oraz profilowania i zagczenia podima
bezpdrednio przed rozpogeziem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. WitEejsze
przysgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i gsgrzania podia,j est maliwe wytagcznie
za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagczonym podizu nie mae odbywé sie
ruch budowlany, niezwrzany bezpérednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowaniaorikta w planie i profilu powinny hky
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki naley ustawia& w osi drogi i w rzdach rownolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przezyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinmoazliwiac
nacigniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w aghstch nie wekszych nk co 10 metréw.

Rodzaj spretu, a w szczegolrigi jego moc naley dostosowa do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzonegroboty i do trudnéci jego odspojenia.
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Koryto mazna wykonywa recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robotalym zakresie. Sposob wykonania must by
zaakceptowany przeziyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinig¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w naslub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez hyniera.

Profilowanie i zagszczenie podia naley wykona zgodnie z zasadami oktenymi w pkt 5.4.
5.4. Profilowanie i zagszczanie podiaa

Przed przysipieniem do profilowania podi® powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Po oczyszczeniu powierzchni poglonaley sprawdzt, czy istniejce rzdne terenu umidiwiaj g
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanycledaych poditaa. Zaleca si, aby rzdne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5cm viigze ni projektowane rgdne podiaga.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetlniony i wggtja zanienia poziomu w podim
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinierpulehné podiaze na gébokas¢
zaakceptowanprzez Irkyniera, dowie¢ dodatkowy grunt spetniggy wymagania obowrujace dla
gornej strefy korpusu, w ikgi koniecznej do uzyskania wymaganyclkdych wysokéciowych i
zagsci¢ warstwe do uzyskania wartgi wskanika zagszczenia, okidonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga nalgy stosowa réwniarki. Sciety grunt powinien b§ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowargzareyniera.

Bezpdrednio po profilowaniu podi@ naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie podia
nalezy kontynuowa do osiagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1.
Wskanik zag:szczenia nalg okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podia (Is)
Minimalna warté¢ Is dla:
Strefa Autostrad i Innych drog
korpusu drog Ruch cezkii bardzo |Ruch  mniejszy  od
ekspresowych ciezki cigzkiego
Gorna warstwa o gruléoi 20cm 1,03 1,00 1,00
Na gkbokaici od 20 do 50cm
od powierzchni podia. 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat twgny podiaze uniemaliwia przeprowadzenie badania
zag:szczenia, kontrel zag:szczenia nalg oprz€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztalcenia pozéo wediug BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien praeka 2,2.

Wilgotnas¢ gruntu poditéa podczas zggzczania powinna kyrowna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze (koryto) po wyprofilowaniu i zagzczeniu powinno lyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwrzanych z profilowaniem i zggzczeniem podi@ nasipi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przgpi natychmiast do ukladania warstw nawierzchniptavinien on
zabezpieczy poditaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad praekzenie folii lub w inny
spos6b zaakceptowany przezyniera.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podie ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukiadania
kolejnej warstwy mena przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podta Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykoaamezlgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nagpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgavwwkona on na wiasny koszt.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogtilne
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zagczenia koryta
i wyprofilowanego podi#a podaje tablica 2.

\ Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego\
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podiaza

Lp. | WyszczegOdlnienie Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow
bada
i pomiarow
1 | Szeroké¢ koryta 10 razy na 1km
2 | Rowna¢ podiuzna co 20m na kalym pasie ruchu
3 | ROwna¢ poprzeczna 10 razy na 1km
4 | Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1km
5 | Rzdne wysokéciowe |co 25m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad i drdg

ekspresowych, co 100m dla pozostatych drdg

6 | Uksztaltowanie osiw |co 25m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad i drdg
planie *) ekspresowych, co 10m dla pozostatych drog

7 | Zagszczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, leczrraglziej nk raz
wilgotnosé gruntu na 600mM
podiaza

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uks$at@nia osi w planie natg wykona w
punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szeroké¢ koryta (profilowanego podtaza)

Szeroké¢ koryta i profilowanego podi@a nie mae r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej
niz +10cm i -5cm.

6.2.3. ROwnd¢ koryta (profilowanego podtaza)

Nierownaci podiwzne koryta i profilowanego podia naley mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04.

Nierownaci poprzeczne naby mierzyt 4-metrowy taty.

Nierowngici nie mog przekracz&20mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego padtpowinny by zgodne z dokumentagprojektovy z
tolerancy + 0,5%.

6.2.5. Rzdne wysokdciowe

R&znice pome¢dzy rzdnymi wysokdciowymi koryta lub wyprofilowanego podita i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragz&lcm, -2cm.
6.2.6. Uksztatltowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ocedj niz £ 3cm dla
autostrad i drog ekspresowych lulzeeéj niz + 5cm dla pozostatych drég.
6.2.7. Zagszczenie koryta (profilowanego podiza)

Wskanik zagszczenia koryta i wyprofilowanego podéo okréglony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jeli jako kryterium dobrego zggzczenia stosujegsporownanie warkei modutéw odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksat@ceokralonych zgodnie z norgnBN-
64/8931-02 nie powinna byvigcksza od 2,2.

Wilgotnas¢ w czasie zaggzczania naly badad wedtug PN-B-06714-17. Wilgotsé gruntu podiaa
powinna by réwna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (prdilowanego podiaa)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuwyicksze odchylenia cech geometrycznych od d&ngch w
punkcie 6.2 powinny kiynaprawione przez spulchnienie dehbgtkasci co najmniej 10cm, wyrownanie i
powtorne zagszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchniemg&onanej warstwy jest
niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@)/Mymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarove jest nt (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00@(\V@ymagania ogolne”.
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Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentacja projektd®T i wymaganiami tayniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &ieji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptataei podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frkoryta obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i evgpivaniem,
- zatladunek nadmiaru odspojonego gruntygrodki transportowe i odwiezienie na odktad lub sy
- profilowanie dna koryta lub podta,
- zagszczenie,
- utrzymanie koryta lub podia,
- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclamig;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek tgrun
2. PN-/B-06714- Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgétho

17
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztataeeaerzchni
podatnych i podtza przez obarenie ptyt
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwaed nawierzchni planografem i
tata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaika zagszczenia gruntu
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D-04.02.01 WARSTWY ODS\CZAJACE | ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS4 wymagania dotyere wykonania |
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem warstw eggapcych i odcinagcych przy realizacji zadania:
budowa PSZOK dla gminy Otmuchdw.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument @rgetwy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogach gminnych.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
wykonaniem warstw odszapcych i odcinaggcych, stanowjcych czs¢ podbudowy pomocniczej, tj.:
- wykonanie warstwy odszapcej gr. 20cm pod nawierzchnasfaltovs,
- wykonanie warstwy odszapcej gr. 10cm pod nawierzchinthodnikow.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okre&dlenia podstawowe gszgodne z obowirzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og&ln
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw gidmpcych i odcinajcych, g:
- piaski,
- Zwir i mieszanka
- miat (kamienny).
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych i odcinajcych powinny speinia nastpujace
warunki:

a) szczelngci, okreslony zalenaoscia: das
gdzie:
D15 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziaemstwy odcinajcej lub odgczapcej
d85 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85%rzignuntu podiea.
Dla materialéw stosowanych przy wykonywaniu warstigczapcych warunek szczeldoi
musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana nastmee odcinajcej.

d60

u=—°
le

>5
b) zagszczalnéci, okreslony zalenaoscia:
gdzie:

U - wska&nik roznoziarnistdci,

d60 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kywsztworzcego warstw odcinajca,

d10 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kywsztworzcego warstw odcinajcs.

Piasek stosowany do wykonywania warstw ggdagcych i odcinagcych powinien speinia
wymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 iZir i mieszanka stosowane do wykonywania
warstw odgczapcych i odcinajcych powinny spetniawymagania normy PN-B-11111, dla klasy | i
[I. Miat kamienny do warstw odszapcych i odcinagcych powinien spetniawymagania normy PN-
B-11112.

2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyacosgpcej lub odcingjcej nie jest
wbudowane bezgoednio po dostarczeniu na budpw zachodzi potrzeba jego okresowego
skladowania, to Wykonawca robo6t powinien zabezpi@éckruszywo przed zanieczyszczeniem i
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zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Padta miejscu sktadowania powinnodsdwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingej lub odgczapcej powinien

wykaza& sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprgtu:

- rowniarek, walcow statycznych, ptyt wibracyjnyieid ubijakbw mechanicznych.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagaliwe”.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageri, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.
5.2. Przygotowanie podiea

Podiaze gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w ST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”
oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zagczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odgczagca powinny by wytyczone w sposéb umliwiajacy wykonanie
ich zgodnie z dokumentagcprojektows, z tolerancjami okigonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w ¢gdach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposob zaakceptowany przezyimera.

Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno uhwiaé nachgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robét w odgpach nie wgkszych nk co 10m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétio przy wyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow kedaych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy
luznego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu oagnieto grubaéé projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduje wykoie warstwy odgzapcej lub
odcinapcej o grubéci powyzej 20cm, to wbudowanie kruszywa nagtewykona dwuwarstwowo.
Rozpoczcie ukladania kadej nastpnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze przez hyniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacjaskywa naley przed zagszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o0 odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kécowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinagce] naley
przysypi¢ do jej zagszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym mgpleéozpoczynd od krawedzi i stopniowo
przesuwé pasami podinymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku mgleozpoczynd od dolnej krawdzi i przesuwé pasami
podiuznymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej krawdzi.

Nieréwnaici lub zagébienia powstate w czasie zmgczania powinny kiy wyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke dgun¢cie materiatu, a do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odcigap | odgczapca powinna b§
zag;szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zageszczanie nalgy kontynuowa do osigniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonejiiug PN-B-04481. Wskaik zag:szczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowamywarstwe odsiczapca lub odcinagcs,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, koatrol
zag:szczenia naley oprz€ na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtorny
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modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-0fs8nek wtdérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekrac232.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ky rowna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej wargoi. W przypadku, gdy wilgotnié kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotna¢ kruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong
iloscig wody i rbwnomiernie wymiesza
5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinaggca po wykonaniu, a przed dkeniem nasfpnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie. W przypadku warstwirizszywa dopuszczagsiuch pojazdow
koniecznych dla wykonania vgj lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olagia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8ine
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstatvivyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoiva
wszystkie wiaciwosci kruszywa okrdone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiarow

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinagcej

Lp | Rodzaje badai Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

pomiarow
1 | Szerokéc¢ warstwy 10 razy na 1km
2 | Rownda¢ podiuzna co 20m na kalym pasie ruchu
3 Rowna¢ 10 razy na 1km

poprzeczna
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1km

*
)
5 Rzdne co 25m w osi jezdni i na jej kradziach dla autostrad i drég
wysokaciowe ekspresowych, co 100m dla pozostatych drog

6 | Uksztaltowanie osi co 25m w osi jezdni i na jej kraxdziach dla autostrad i drég

w planie *) ekspresowych, co 100m dla pozostatych drog
7 Gruba¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach nzdeqdziatce roboczej, lecz nie

rzadziej nk raz na 400
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadzieyar na 2000M

8 Zag:szczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, leczzaelziej nk raz na

wilgotnosé 600Nt

kruszywa

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona& w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.3.2. Szeroké¢ warstwy

Szerokdé¢ warstwy nie mege sk rézni¢ od szerokeci projektowanej o wgcej niz +10cm, -5cm.
6.3.3. ROwnd¢é warstwy

Nieréwndaci podiwzne warstwy odcinagej i odgczajcej naley mierzy 4 metrowy tatg, zgodnie z
normg BN-68/8931-04.

Nieréwndaci poprzeczne warstwy odcinagj i odgczapcej naley mierzyt 4 metrovy fatg.

Nierowngaci nie mog przekracz&20mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcu®j i odgczapcej na prostych i tukach powinny dyggodne z
dokumentagj projektow z tolerancj + 0,5%.
6.3.5. Rzdne wysokdciowe

Rd&znice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekracz&+1lcmi-2cm.
6.3.6. Grubasé¢ warstwy
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Grubai¢ warstwy powinna byzgodna z okrdong w dokumentacji projektowej z tolerancilcm, -
2cm.

Jezeli warstwa, ze wzgdw technologicznych, zostata wykonana w dwoch twesh, naley
mierzy¢ tgczmg gruba¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wergim grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy nalgikas¢ co najmniej 10cm, uzupetnienie nowym materialem o
odpowiednich wiéciwosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wgkiu tych robét nagpi ponowny pomiar i
ocena grubgei warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zagszczenie warstwy

Wskanik zagsszczenia warstwy odcirggej i odgczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeesporownanie wartei modutdéw
odksztatcenia, to wardd stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksatec@krdlonych zgodnie
z normy BN-64/8931-02, nie powinna byvicksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zesgczenia naly badd wediug PN-B-06714-17.Wilgotsé
kruszywa powinna iyrowna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od d&rgch
w p. 6.3, powinny b§ naprawione przez spulchnienie debgikasci co najmniej 10cm, wyréwnane i
powtérnie zagszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchniemyonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@)/Mymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcinggj i odaczapce;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00@(V@ymagania ogolne”.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem &oleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatr$ai podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fiwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozi®nie na uprzednio przygotowanym padiowarstwy materiatu o grukoi i
jakosci okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji ketcznej,

- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

- zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

- utrzymanie warstwy.

20



D - 04.04.04 PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej X3 wymagania dotycce wykonania i
odbioru robdét zwjzanych z wykonaniem podbudow z tlucznia kamiennpgd chodnikami oraz
zjazdami w ich olatbie przy realizacji zadani@udowa PSZOK dla gminy Otmuchoéw.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakkud@nt przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot na drogach gminnych.
1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdt awanych z
wykonywaniem podbudowy pomocniczej/zasadniczejuskywa tamanego 0 uziarnieniu:
- na jezdni podbudowa pomocnicza granitowa gr. 26amiarnieniu 0-63mm,
- na jezdni podbudowa pomocnicza granitowa gr. Bamiarnieniu 0-31,5mm,
- na chodniku podbudowa zasadnicza bazaltowa gmXbuziarnieniu 0-31,5mm,
- na zjazdach w obbie chodnika podbudowa zasadnicza bazaltowa gm2baziarnieniu 0-31,5mm,
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Podbudowa z ttucznia kamiennego e&zkonstrukcji nawierzchni sktadgja st z jednej lub
wiegcej warstw nénych z ttucznia i kiica kamiennego.
1.4.2. Pozostate oki&enia § zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigoine”.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w OT D-M-00.00.00 ,Wymagania ogalne
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudajucznia, wg PN-S-960233:s
- kruszywo tamane zwykte: ttucie kliniec, wg PN-B-11112,
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania
2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy natg uzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112:
- ttuczen od 31,5mm do 63mm,
- kliniec od 20mm do 31,5mm,
- kruszywo do klinowania - kliniec od 4mm do 20mm.

Inzynier mae dopyci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, \agbr spé&rod
wymienionych w PN-S-96023, dla ktérych wymaganiatag okreslone w ST.

Jaka¢ kruszywa powinna kiyzgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, ékoeymi dla:
- klasy co najmniej Il - dla podbudowy zasadniczej,

Do jednowarstwowych podbuddw lub podbudowy zasadjinaley stosowa kruszywo gatunku
CO najmniej 2.
2.4. Woda

Woda wyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy aeby¢ studzienna lub z
wodochgu, bez specjalnych wymaga
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego ip@m wykazé
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktaddtucznia i klhca,

b) rozsypywarek kruszywa do rozémia Klinca,

c) walcow statycznych gtadkich do zagczania kruszywa grubego,
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d) walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zggczarek ptytowych do klinowania kruszywa
grubego klhcem,

e) szczotek mechanicznych do ugaia nadmiaru kiica,

f)  walcow ogumionych lub stalowych gtadkich kimcowego dogszczenia,

g) przewanych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w adzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagaliwe”.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageri, nadmiernym wysuszeniem |
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.
5.2. Przygotowanie podiea

Podtaze pod podbudow ttuczniowy powinno spetni@ wymagania okrdone w ST D-04.01.01
.Koryto wraz z profilowaniem i zaggzczeniem podi@”.

5.3. Wbudowywanie i zagszczanie kruszywa

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie g@by po zagszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwkszych ziarn ttucznia. Maksymalna grdébowarstwy podbudowy po
zag:szczeniu nie mee przekracza20cm. Podbudogvo grubdci powyzej 20cm nalgy wykonywa
w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno ldyroztazone w warstwie o jednakowej grudod przy wyciu ukladarki
albo rowniarki. Grub& roztozonej warstwy lianego kruszywa powinna bytaka, aby po jej
zag:szczeniu i zaklinowaniu agingta gruba¢ projektowan.

Kruszywo grube po rozi@niu powinno by przywatowane dwoma przagjami walca statycznego,
gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym 30kN/m. Zagszczanie podbudowy o przekroju
daszkowym powinno rozpogz sie od krawedzi i stopniowo przesuwasic pasami podinymi,
czesciowo naktadajcymi sk w kierunku osi jezdni. Zagzczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpgesic od dolnej krawdzi i przesuwa sie pasami podtnymi,
czesciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, ywatowaniu kruszywa grubego naje
roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklimma kruszywa grubego. Do
zag;szczania naley uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co nagnma8kN/m, albo
ptytowg zag:szczarlg wibracyjrp 0 nacisku jednostkowym co najmniej 16kN/m2. Gréébwarstwy
luznego kruszywa drobnego powinnathigika, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszgwibego
zostaty wypetnione kruszywem drobnymzdketo konieczne, operacje rozktadania i wwibrowwea
kruszywa drobnego nalg powtarzé az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie pene&ow
warstwe kruszywa grubego.

Po zagszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego halesurny¢ z podbudowy szczotkami tak, aby
ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzgbdi3 do 6mm.

Nastpnie warstwa powinna By przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku
jednostkowym nie mniejszym nbOkN/m, albo walcem ogumionym w celu @egczenia kruszywa
poluzowanego w czasie szczotkowania.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed a#niem nasfpnej warstwy, powinna ldyutrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadnzyniera, gotow podbudow do
ruchu budowlanego, to jest obazany naprawid wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z nielglwvego utrzymania podbudowy obea
Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
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6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdnaadania kruszyw przeznaczonych
do wykonania robot i przedstatmivyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacii.

Badania te powinny obejmowavszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w pkt 2.3 i tablicach 1
I 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robot

Badania wiaciwosci kruszywa

Préobki naley pobierg w sposob losowy z roztonej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki
bada powinny by na bigaco przekazywane #ynierowi.

Badania petne kruszywa, obejracg ocern wszystkich wiaciwosci powinny by wykonywane
przez Wykonawe z czstotliwoscia gwarantujca zachowanie jakii robot i zawsze w przypadku
zmianyzrodta pobierania materiatdbw oraz na polecenigiirera. Probki do badapetnych powinny
by¢ pobierane przez Wykonawev sposéb losowy, w obecém Inzyniera.

6.4. Wymagania dotycace nagnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czstotliwosé oraz zakres pomiarow

Tablica 4. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z theckaimiennego
Lp. | WyszczegOlnienie badai| Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
pomiarow
1 | Szeroké¢ podbudowy 10 razy na 1km
2 | Rowna¢ podiuzna w sposéb gglty planografem albo co 20m saha kadym pasie
ruchu
3 | ROwna¢ poprzeczna 10 razy na 1km
4 | Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1km
5 | Rzdne wysokéciowe co 100m w osi jezdni i na jej kragiziach
6 | Uksztaltowanie osi  wco 100m
planie*)
7 | Gruba¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach nal&pdziatce roboczej, lecz nie
rzadziej nk raz na 400Mm
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadzieyaz na 2000f
8 | Nasnos¢ podbudowy nie rzadziej hraz na 3000

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnie osi w planie natg wykona& w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroké¢ podbudowy

Szeroké¢ podbudowy nie mie r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10cm, -
acm.

Na jezdniach bez kraynikow szeroké¢ podbudowy powinna kiy wicksza od szerokoi
warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25cm lub o waftowskazag w dokumentacji projektowe;j.
6.4.3. ROwndé¢ podbudowy

Nierowndaici podiuzne podbudowy naly mierzy¢ 4-metrow tatg lub planografem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04.

Nierowndaici poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrove fats.

Nieréwnasci podbudowy nie magprzekraczé:

- 12mm dla podbudowy zasadniczej.
- 15mm dla podbudowy pomocnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukactvimoy by zgodne z dokumentag]
projektows z tolerancg + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe podbudowy

Réznice pomedzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+ 1cm, -2cm.

6.4.6. Grubaé¢ podbudowy

Gruba¢ podbudowy nie mie r&@ni¢ sie od grubdci projektowanej o wicej niz:

- dla podbudowy zasadniczeRcm,
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6.5. Zasady posgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewt&ciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazujicksze odchylenia cech geometrycznych
od okrdglonych w punkcie 6.4, powinny bynaprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i
pomiary zostapwykonane na koszt Wykonawcy.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szerésioprojektowanej o wicej niz 5¢cm i nie
zapewni to podparcia warstwom ¢y lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy
podbudow przez spulchnienie warstwy na pelgrubaé, do potowy szerokii pasa ruchu (lub pasa
postojowego czy utwardzonego pobocza), dehde materiatu i powtérne zeggczenie.

6.5.2. Niewt&ciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wgm grubéci, Wykonawca wykona napraw
podbudowy. Powierzchnie powinny dyaprawione przez spulchnienie lub wybranie warshay
odpowiedni gicbokas¢, zgodnie z decyzjinzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyrdwnane i ponownie zggczone. Roboty te Wykonawca wykona na wihasny
koszt. Po wykonaniu tych robot ngsit ponowny pomiar i ocena grudm warstwy. Koszty poniesie
Wykonawca.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@MJymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nt (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tluczréarkennego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0000Wymagania ogoélne”.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacgprojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycice podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

0golne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frpodbudowy ttuczniowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatdbw na miejsce wbudowania,

- roztazenie kruszywa,

- zag:szczenie warstw z zaklinowaniem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania.&@zanie zawartgi zanieczyszcze
obcych
2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania.d2zanie sktadu ziarnowego
3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania.d2zanie ksztattu ziarn
4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania.d&@zanie nagkliwosci
5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. &zanie mrozoodporso metod

bezpdredni

PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania.d&zanie zawartai zanieczyszcze
organicznych

7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania.dzaniescieralngci w bebnie Los

o

Angeles
8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamdoenawierzchni drogowych
9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa wiechnia z tlucznia
kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanieunioddksztatcenia nawierzchni
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11. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty
Nie wyskpuja.

podatnych i podtza przez obarenie ptyt
Drogi samochodowe. Pomiar régnmawierzchni planografem i
tata.
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D - 05.03.23a NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI B RUKOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyege wykonania i
odbioru robo6t zwjzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kobtkikowej, ktore zostan
wykonane w ramachiudowa PSZOK dla gminy Otmuchdw.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakkuoh@ent przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach gminnych.
1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot awanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kobtkikowej gr. 8 cm na podsypce cementowo-
piaskowej (1:4) gr. 3cm
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany elemerdoldany, przeznaczony do budowy
warstwy scieralnej nawierzchni, wykonany metpdwibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstego, charakteryzaggy sk ksztattem, ktory
umazliwia wzajemne przystawanie elementow.
1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzietsj jezdné od chodnika,
charakteryzujcy sk statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i diegpnie wicksz niz 1,0m.
1.4.3.Sciek - umocnione zagpienie, pontej krawedzi jezdni, zbierajce i odprowadzage woa.
1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzieglay nawierzchnie chodnikéw i ggéw pieszych od
terendw nie przeznaczonych do komunikacji.
1.4.5. Spoina - odsp pomedzy przylegajcymi elementami (kostkami) wypetniony oklenymi
materiatami wypetniacymi.
1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odst dziehcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umazliwienia odksztatcé temperaturowych, wypetniony oktenymi materiatami wypetniggymi.
1.4.7. Pozostate ok&enia podstawowe gs zgodne z obowirujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00ymagania ogélne” [10] pkt 1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Betonowa kostka brukowa
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa @ mi& nastpujace cechy charakterystyczne, atome w katalogu
producenta:
1. Odmiana:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu)
b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodnajskrukcyjnej i warstwy fakturowej (gornej)
zwykle barwionej grub&ci min. 4mm,
2. Gatunek, w zalmosci od wyghdu zewrtrznego, tj. od rodzaju, liczby i wielkoi wad
powierzchni, krawdzi i naray:
a) gatunek 1,
b) gatunek 2,
3. Klasa:
a) klasa ,50”, o wytrzymakei nasciskanie nie mniejszej h60MPa,
b) klasa ,35”, 0 wytrzymali nasciskanie nie mniejszej hiB5MPa,
4. Barwa:
a) kostka szara, z betonu niebarwionego,
b) kostka kolorowa, z betonu barwionego (zwyklenpégtami nieorganicznymi),
5. Wz0r (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami atomymi przez producenta,
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6. Wymiary, zgodne z wymiarami oktenymi przez producenta:

a) dtuga¢: od 100mm do 280mm,

b) szerokéé¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru diugoi, lecz nie mniej i 2100mm,

c) gruba¢: od 55mm do 140mm, przy czym zalecanymi géesmi g: 60mm, 80mm i 200mm.

Pazadane jest, aby wymiary kostek byty dostosowane mimssbu uktadania i siatki spoin oraz
umazliwiaty wykonanie warstwy o szeroko 1,0m lub 1,5m bez konieczéw przecinania elementéw
w trakcie ich wbudowywania w nawierzchni
2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym ké&sim brukowym

Betonowa kostka brukowa powinna posiadgroba¢ techniczp, wydary przez uprawniom
jednostk (Instytut Badawczy Drog i Mostow).

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadaymaganiom okrdonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku braku wystargegch ustalé, powinna mié charakterystyki okrdone
przez odpowiednie procedury badawcze IBDiM, zgadpeniszymi wskazaniami:

1) ksztalt i wymiary powinny hy zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopaszgmi
odchytkami od wymiarow:
- dtugas¢ i szerokd¢ + 3,0mm,
- grubai¢ + 5,0mm,
2) wytrzymata¢ nasciskanie powinna biynie mniejsza rit
- 50MPa, dla klasy ,507,
- 35MPa, dla klasy ,35”,
3) mrozoodporng: po 30 cyklach zamfania i rozmraania prébek w 3% roztworze NaCl lub 150
cyklach zamraania i rozmraania metod zwykla, powinny by spetnione jednocZeie nasfpujace
warunki:
- probki nie powinny wykazyw@apeknieé i zarysowa powierzchni licowych,
- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonycbznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa
itp. nie powinna przekracz®% masy probek nie zanienych,
- obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do probek nie zamraych nie powinno hy
wigksze nz 20%,
4) nasgkliwosé, nie powinna przekracz®%,
5) scieralnd¢, sprawdzana na tarczy Boehmego, élkrea strag wysokaci, nie powinna przekracza
wartcici:
- 3,5mm, dla klasy ,50”,
- 4,5mm, dla klasy ,35",
6) szorstké¢, okreslona wskanikiem szorstkéci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowej
gornej, sprawdzona wahadtem angielskim, powinnaosgmie mniej nk 50 jednostek SRT,
7) wyglad zewretrzny: powierzchnie elementdéw nie powinny hies, gknie¢ i ubytkéw betonu,
krawedzie elementow powinny kbyrowne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powy by
jednorodne. Dopuszczalne wady wydy zewrtrznego i uszkodzenia powierzchni nie powinny
przekracza wartasci podanych w tablicy 1.

(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci bigtyplam - powstaj w wyniku naturalnych
procesow fizykochemicznych wygtujagcych w betonie podczas jegoagwania i twardnienia; naloty te
powoli znikap w okresie do 2 lat).

Tablica 1. Dopuszczalne wady wydu zewrtrznego betonowej kostki brukowej
Lp. Wiasciwosci Wymagania
gatunek 1 gatunek 2
1 | Tekstura jednorodna w danej partil jednorodnaawegl partii
rysy i sgkania niedopuszczalne niedopuszczalne
kolor wedtug katalogu jednolity dla danej partii dopuszczalnemice w odcieniu
producenta tego samego koloru
przebarwienia dopuszczalne niekontrastowe dopuszczalne kontrastowe
przebarwienia na przebarwienia tego samego
pojedynczej kostce koloru na pojedynczej kostce
plamy, zabrudzenia niedopuszczalne niedopuszczalne
niezmywalne wogl
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naloty wapienne dopuszczalne dopuszczalne

2 | Uszkodzenia powierzchni 2 2
bocznych: dopuszczalna
liczba w 1 kostce

dopuszczalna wiellg 30mm x 10mm 50mm x 20mm
(dlugase i szerokdc)
3 | Szczerby i uszkodzenia niedopuszczalne niedopuszczalne

krawedzi i narazy
przylicowych

4 | Uszkodzenia kraydzi 2 2
pionowych dopuszczalna
liczba w 1 kostce

dopuszczalna wielkd 20mm x 6mm 30mm x 10mm
(dtugasé i glebokasc)

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si pakow& na paletach. Palety z kostknog by¢ skltadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podite powinno by wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsyple i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Na podsypk nalery stosowd nastpujace materiaty:

a) miat kamienny 0-5mm. Grub® podsypki po zagszczeniu powinna wynasi3cm, podsypka
powinna by zwilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

b) do wypetniania spoin w nawierzchni

- piasek naturalny spetnigy wymagania PN-B-11113:1996 gatunku 2 lub 3,

- piasek tamany (0,072) mm wg PN-B-11112:1996,

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do Bezgoniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywa sie na podigu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczenignieiszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinnatlagodne z BN-88/6731-08.

2.4. Krawezniki, obrzeza i $cieki

Wedlug dokumentacji projektowej, ST Ilubzimier nie usta inaczej, to do obramowania
nawierzchni z kostek nioa stosowe&

Krawezniki i obrzeza mog by¢ przechowywane na skfadowiskach otwartych, posegvage
wedtug typow, rodzajow, odmian i wielkd. Nalezy uklada je z zastosowaniem podkiadek i
przektadek drewnianych.

2.5. Materiaty do podbudowy ut@zonej pod nawierzchng z betonowej kostki brukowe;j

Materialy do podbudowy, ustalonej w dokumentacjiojgktowej, powinny odpowiada
wymaganiom witgciwej ST lub innym dokumentom zaakceptowanym pineyniera.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej teodbywa si¢:
- recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,
- mechanicznie przy zastosowaniu gtizen uktadagcych (uktadarek), sktadgych s¢ z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie,zaltego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngsoaie
ich utozenia; uradzenie to, po skawzonym ukitadaniu kostek, mioa wykorzystd do wmiatania
piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka sZezat.

Do przycinania kostek nina stosowa specjalne nagmizia tryce (np. przycinarki, szlifierki z
tarcz).

Do zagszczania nawierzchni z kostki naje stosowa zagszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzimg elastomerow, chrongce kostki przedcieraniem i wykruszaniem nanp

Sprzt do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powmi@dpowiadd wymaganiom
wiasciwych ST, wymienionych w punkcie 5.4 lub innym dokentom (normom PB i BN, wytycznym
IBDIM) wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przeyrirera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapnalezy stosowd betoniarki.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagiélioe”.
4.2. Transport materiatow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe mag by¢ przewaone na paletach - dowolnymérodkami
transportowymi po osgnieciu przez beton wytrzymadoi nasciskanie co najmniej 15MPa. Kostki w
trakcie transportu powinny Byabezpieczone przed przemieszczaniemuszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewgirzzaktadowego kostek ngodki transportu zewgtrznego mog
stuzy¢ wozki widtowe, ktorymi mana dokoné zatadunku palet. Do zatadunku palet sradki
transportu mgna wykorzystywa rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny &y spinane témami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczagymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transpoNa. jednej palecie zalecagsi
uktad& do 10 warstw kostek (zaleie od grubéci i ksztaltu), tak aby masa palety z kostkami
wynosita od 1200kg do 1700kg. Rdane jest, aby palety z kostkami byly wysytane dbiorcy
srodkiem transportu samochodowego wyposym w dwig do za- i roztadunku.

Kruszywa mana przewoz dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpiegagh je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi mageni. Podczas transportu kruszywa powinny
by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drepreed rozpyleniem.

Materiaty do podbudowy powinny byprzewaone w sposéb odpowiaday wymaganiom
wiasciwej ST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.
5.2. Podtae i koryto

Grunty podiga powinny by niewysadzinowe, jednorodne i ém@ oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przeraaia, zgodnie z dokumentagjrojektows.

Koryto pod podbudowlub nawierzchrd powinno by wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna &ggodna z dokumentacprojektows.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu nawierzchni, z wygtowaniem podbudowy, podsypki
z miatu kamiennego i wypetnieniem spoin piaskiebgjmup:

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie obramowania nawierzchni (z keanikdw, obrzey i ew. sciekow),
- przygotowanie i rocielenie podsypki z miatu kamiennego,

- utozenie kostek z ubiciem,

- przygotowanie piasku i wypetnieniegrézczelin,

- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

- pielegnacg nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod stvar betonowej kostki brukowej
powinien by zgodny z dokumentagprojektows.

Wykonanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom wiéciwej ST, np.:

- D-04.01.0%04.03.01 ,Dolne warstwy podbuddéw oraz oczyszczeskeopienie”,

- D-04.04.06:04.04.03 ,Podbudowy z kruszywa stabilizowanego raewdznie” (z kruszywa
naturalnego lub tamanego).

5.5. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powiniert lzgodny z dokumentacprojektowy.

Ustawianie krawznikdéw, obrzey i ew. wykonaniesciekdw przykrawznikowych powinno by
zgodne z wymaganiami zawartymi w ST D-08.0@3.01.02 ,Krawzniki”, D-08.03.01 ,Betonowe
obrzeza chodnikowe” i D-08.05.005¢ieki”.

Krawezniki i obrzeza zaleca si ustawid przed przysipieniem do uktadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, padane jest utzenie pojedynczego ¢du kostek w celu ustalenia szeré&io
nawierzchni i prawidtowej lokalizacji krasnikow lub obrzey.

5.6. Podsypka
Rodzaj podsypki i jej gruddé powinny by zgodne z dokumentacprojektows.
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Gruba¢ podsypki powinna wyno&i po zagszczeniu 3cm. Dopuszczalne odchyiki od
zaprojektowanej grudci podsypki nie powinny przekracza 1cm.

Podsypk nalery zwilzy¢é woda, réwnomiernie rogielic i zagsci¢ lekkimi walcami (np.
recznymi) lub zagszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgot§ed optymalnej. W praktyce, wilgotsé
uktadanej podsypki powinna éyaka, aby pdcisni¢ciu podsypki w dioni podsypka nie rozsypywata
si¢ i nie byto na dtonkladow wody, a po nagmieciu palcami podsypka rozsypywatg.si
5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brutwych

Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraze@l@a ich uktadania.

Ksztalt, wymiary, barw i inne cechy charakterystyczne kostek wg punkfil?oraz deseich
uktadania powinny by zgodne z dokumentacjprojektows lub ST, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé Wykonawca przedkiada odpowiednie propozycje dokagatowania
Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztédbloru, sposobu uktadania i wytworni
kostek, Izynier maze polect Wykonawcy utégenie po 1m2 wsgpnie wybranych kostek, wagznie
na podsypce piaskowej.

5.7.1. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce z mialu kamego zaleca siwykonywa& przy
temperaturze otoczenia niezszej n +5°C. Dopuszcza siwykonanie nawierzchni §& w ciagu dnia
temperatura utrzymuje esiw granicach od € do +%C, przy czym jéli w nocy spodziewaneas
przymrozki kostk nalery zabezpieczy materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. nmataze
stomy, pap itp.).

Nawierzchn¢ na podsypce piaskowej zalecasiykonywa w dodatnich temperaturach otoczenia.
5.7.2. Ulaenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinnadwykonana z elementéw o jednakowej grétioNa
wigckszym fragmencie robot zalecas sitosowa kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w
ktorej niedopuszczalneg s6zne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mzna wykonywa recznie lub mechanicznie.

Kostke uktada st okoto 1,5cm wyej od projektowanej niwelety, poniew@o procesie ubijania
podsypka zagszcza si. Powierzchnia kostek patonych obok urzdzer infrastruktury technicznej
(np. studzienek, wtazéw itp.) powinna trwale wystdwd 3mm do 5mm powej powierzchni tych
urzadzeh oraz od 3mm do 10mm powsj koryteksciekowych gciekow).

Do uzupelnienia przestrzeni przy kr@mmikach, obrzeach i studzienkach mioa wywaé elementy
kostkowe wykaczeniowe w postaci tzw. potowek i dziesak, majcych wszystkie kragdzie rowne
i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ks$ekato nietypowych wymiarach, wain
przestrzé uzupetnia si kostky cieta, przycinam na budowie specjalnymi nagdziami tracymi
(przycinarkami, szlifierkami z targatp.).

5.7.3. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalgy przeprowadzi za pomog zag:szczarki wibracyjnej (ptytowej) z osten
z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nignmarzywac walca.

Ubijanie nawierzchni naky prowadz¢é od krawedzi powierzchni w kierunku jejrodka i
jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualrerdwnaci powierzchniowe magbyc
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdhym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzame (¢knigte) naley wymieni na kostki cate.
5.7.4. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

Szerokd¢ spoin pomgdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynoed 3mm do 5mm.

W przypadku stosowania prostopadi@ennych kostek brukowych zalecae shby osie spoin
pomiedzy diuzszymi bokami tych kostek tworzyly z gsilrogi kgt 45°, a wierzchotek utworzonego
kata prostego pomdzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku dpa podiinego
nawierzchni.

Po ut@eniu kostek, spoiny natg wypetnic piaskiem. Wypeltnienie spoin piaskiem polega na
rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoirgy sucho lub, po obfitym polaniu wgd
wmieceniu papki piaskowej szczotkami wadytie rozgarniaczkami z piorami gumowymi.

5.8. Pieégnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchn¢ ze spoinami wypetnionymi piaskiem vm@a oddéa do wytku bezpdrednio po jej

wykonaniu.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyska
- w zakresie betonowej kostki brukowej
- aprobag technicza,
- certyfikat zgodnéci lub deklaragi zgodndci dostawcy oraz ewentualne wyniki badaech
charakterystycznych kostek, w przypadigdania ich przez lryniera,
- wyniki sprawdzenia przez Wykonawcech zewstrznych kostek wg punktu 2.2.2.7),
- w zakresie innych materiatow
- sprawdzenie przez Wykonagvcech zewstrznych materiatow prefabrykowanych (kramikow,
obrzezy), ew. badania wkgiwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okkome w normach, ktore
budz watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.
Badania w czasie robot

Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Wyszczegoblnienie Czestotliwos¢ bada Wartdsci
bada i pomiaréw dopuszczalne

Lp.

[EEN

Sprawdzenie podia i koryta | Wg ST D-04.01.01

2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg ST, norm, wytycznych
wymienionych w punkcie 5.4

3 | Sprawdzenie obramowania
nawierzchni

wg OST D-08.01.0202; D-08.03.01;
D-08.05.00

Sprawdzenie podsypki
(przymiarem liniowym lub
metod niwelaciji)

Biezaca kontrola w 10 punktach
dziennej dziatki roboczej: gruba,
spadkdéw i cech konstrukcyjnych w
poréwnaniu z dokumentagj
projektowg i specyfikacy

Wg pktu 5.6; odchytk
od projektowane;j
grubaci £1 cm

5 | Badania wykonywania
nawierzchni z kostki
zgodnd¢ z dokumentagj

Sukcesywnie na kaej dziatce -

projektowg roboczej
potazenie osi w planie Co 100m i we wszystkich punktach | Przesunicie od osi
(sprawdzone geodezyjnie) |charakterystycznych projektowanej do 2cm

rzedne wysokeéciowe
(pomierzone instrumentem

Co 25m w osi i przy kragdziach oraz
we wszystkich punktach

Odchylenia: +1cm; -
2cm

pomiarowym) charakterystycznych

rownas¢ w profilu podtiznym | Jw. Nieréwndci do 8mm
(wg BN-68/8931-04 [9] tat

czterometrow)

rownas¢ w przekroju Jw. Przéwity mi¢dzy fab
poprzecznym (sprawdzona a powierzchng do
latg profilows z poziomniq i 8mm

pomiarze prz@vitu klinem

cechowanym oraz przymiarem

liniowym wzglednie metod

niwelacji)

spadki poprzeczne Jw. Odchyiki od
(sprawdzone metad dokumentacji
niwelacji) projektowej do 0,3%
szeroké¢ nawierzchni Jw. Odchyiki od
(sprawdzona przymiarem szerokdci

liniowym)

projektowanej dot5
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cm
szerokac i giebokasée W 20 punktach charakterystycznych Wg punktu 5.7.5
wypetnienia spoin i szczelin | dziennej dziatki roboczej
(ogledziny i pomiar
przymiarem liniowym po
wykruszeniu diug. 10cm)
sprawdzenie koloru kostek i | Kontrola biezgca Wg dokumentacji
desenia ich utzenia projektowej lub
decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robot
Tablica 3. Zakres badai i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostkbrukowej

WyszczegOlnienie bada pomiarow Sposob sprawdzenia
Sprawdzenie wygtu zewgtrznego Wizualne sprawdzenie jednorodicowygladu,
nawierzchni, krawznikow, obrzey, prawidtowaci desenia, kolorow kostek, ggan, plam,
sciekow deformacji, wykruszg, spoin i szczelin
Badanie potéenia osi nawierzchni w Geodezyjne sprawdzenie paémia 0si co 25m i w
planie punktach charakterystycznych (dopuszczalne

przesungcia wg tab. 2, Ip. 5b)
Rzedne wysokéciowe, rowné¢ podiwzna | Co 25m i we wszystkich punktach

I poprzeczna, spadki poprzeczne i charakterystycznych (wg metod i dopuszczalnych
szerokaéc wartasci podanych w tab. 2, Ip. od 5¢ do 5q)
Rozmieszczenie i szerokospoin i Wg punktu 5.5i5.7.5

szczelin w nawierzchni, pogdzy
kraweznikami, obrzeami, sciekami oraz
wypetnienie spoin i szczelin

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@MJymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpkestki
brukowe.

Jednostki obmiarowe robot towarzysych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukpwe
(podbudowa, obramowanie itpg gstalone w odpowiednich ST wymienionych w punktaehi 5.5.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0000Wymagania ogoélne”.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj

- przygotowanie podia i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod kgawiki, obrzeza, scieki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchni

- ewentualnie wypetnienie dolnejgei szczelin dylatacyjnych.

Odbior tych robét powinien Idyzgodny z wymaganiami punktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wyaaia
0golne” oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrssi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania

0golne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1fmawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
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- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- przygotowanie podia i wykonanie koryta,

- dostarczenie materiatow i spta,

- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

- utozenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnychawierzchni,
- pielegnacg nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprgu.

Cena wykonania 1fn nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejenuroboét
towarzysacych (jak: podbudowa, obramowanie itp.), ktére powi by¢ ujete w innych pozycjach
kosztorysowych, a ktorych zakres jest glory przez OST wymienione w punktach 5.4 i 5.5.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzdnogowych
11112:1996

2. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzcdrogowych;
11113:1996 piasek

3. PN-B- Materiaty kamienne. Elementy kamienne; keawiki uliczne, mostowe i
11213:1997 drogowe

4. PN-B- Cement. Cement powszechnegaythu. Sklad, wymagania i ocena
19701:1997 zgodndci

5. PN-B- Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
32250:1988

10.2. Branzowe Normy

6. BN-88/6731-08 Cement. Transporti przechowywanie

7. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawiarizctirég, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Kraymiki i obrzeza

8. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie ivska piaskowego

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééegnoawierzchni planografem i tat

10.3. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)
10. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

11. D- Dolne warstwy podbuddw oraz oczyszczenie i skrdpien
04.01.0%04.03.
01

12. D- Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
04.04.06-04.04.
03

13. D-04.04.04 Podbudowa z tlucznia kamiennego

14. D- Podbudowy i ulepszone podi z gruntow lub kruszyw stabilizowanych
04.05.06-04.05. spoiwami hydraulicznymi
04

15. D-04.06.01 Podbudowa z chudego betonu

16. D-05.03.04a Wypetnianie szczelin w nawierzehbetonu cementowego

17. D-08.01.0%02 Krawezniki

18. D-08.03.01 Betonowe obrzechodnikowe

19. D-08.05.00 Scieki
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D - 08.01.01 KRAVWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej XS wymagania dotyecre wykonania i
odbioru robdt zwjzanych z ustawieniem kraganikow, ktore zostan wykonane w ramach zadania:
budowa PSZOK dla gminy Otmuchow.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jakkuoh@nt przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach gminnych.
1.3. Zakres robdt obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych z
ustawieniem krawznikow:
- betonowych 20x30x100cm, wibroprasowanych na tde®nowej C12/15 z oporem,
- betonowych 15x30x100cm, wibroprasowanych na tdet@nowej C12/15 z oporem,
- betonowych 15x22x100cm, wibroprasowanych na tdet®nowej C12/15 z oporem
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Krawezniki - belki ograniczajce chodniki dla pieszych, pasy dam#, wyspy kierujce oraz
nawierzchnie drogowe.
1.4.2. Pozostate ok&enia podstawowe gs zgodne z obowirujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00ymagania ogoéine”.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymas
- krawezniki, tukowe odcinki krawznikow nalery wykona z elementéw tukowych, nie dopuszcza si
wykonywania tukéw z kawatkdw krapnikow prostych.
- piasek na podsypk do zapraw,
- cement do podsypki i zapraw,
- woda,
- materiaty do wykonania tawy pod kramiki.
2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja

Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01.

Przygto krawezniki betonowe, uliczne (typ U) o wymiarach bxhxIx30x100cm, gatunek G-1.
2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztalt i wymiary
Tablica 1. Dopuszczalne odchytki wymiarow kegwwikow betonowych

dla gatunki G-1

Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchytka, [mm]
I +8
b, h +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie kragznikbw betonowych powinny iy bez rys, pknie¢ i ubytkdw betonu, o
fakturze z formy lub zatartej. Krayzie elementéw powinny Byréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniawgdzi elementdw, zgodnie z BN-
80/6775-03/01, nie powinny przekra¢zaaartasci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraginikdw betonowych
Rodzaj wad i uszkodae Dopuszczalna wielkg wad i
uszkodzé
Gatunek 1 Gatunek 2
WKklg¢stos¢ lub wypuktas¢ powierzchni krawznikdw w mm 2 3
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Szczerby ograniczajcych powierzchnie gérne niedopuszczalne

uszkodzenia (scieralne), mm

krawedzi i naray | ograniczajcych pozostate powierzchnig:
- liczba max 2 2
- dtugas¢, mm, max 20 40
- glebokas¢, mm, max 6 10

2.4.3. Sktadowanie
Krawezniki betonowe mog by¢ przechowywane na skfadowiskach otwartych, posegvage
wedtug typdéw, rodzajoéw, odmian, gatunkow i wiedkb
Krawezniki betonowe naley uklada z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych
wymiarach: grub& 2,5cm, szerok@ cm, dlugd¢ min. 5cm weksza ni szerokéc kraweznika.
2.4.4. Beton i jego skfadniki
2.4.4.1.Do produkcji krawznikdw nalery stosowa beton wg PN-B-06250, klasy B 25 i B 30.
Beton wyty do produkcji krawznikow powinien charakteryzowasic:
- nasgkliwoscig, ponizej 4%,
- Scieralngcig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3mm, dla gat@ildmm,
- mrozoodporngcia i wodoszczeln&cia, zgodnie z normPN-B-06250.
2.4.4.2.Cement
Cement stosowany do betonu powiniert lsgmentem portlandzkim klasy niezszej ni ,32,5”
wg PN-B-19701.
Przechowywanie cementu powinnatlagodne z BN-88/6731-08.
2.4.4.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiadavymaganiom PN-B-06712.
Kruszywo naley przechowywé w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, dgaiuni marek.
2.4.4.4. Woda
Woda powinna b§ odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250.
2.5. Materiaty na podsyple i do zapraw
Piasek na podsypkcementowo-piaskogvpowinien odpowiadawymaganiom PN-B-06712, a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.
Cement na podsygki do zaprawy cementowo-piaskowe] powiniert lmgmentem portlandzkim
klasy nie mniejszej 1i,32,5”, odpowiadajcy wymaganiom PN-B-19701.
Woda powinna b§ odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250.
2.6. Materialy na tawy
Do wykonania taw pod kragzniki nalezy stosowa beton klasy B-15.
2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyinyea gogco, powinna odpowiada
wymaganiom BN-74/6771-04 lub aprobaty techniczne.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprat
Roboty wykonuje sirecznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw orayguwtowania podsypki cementowo-piaskowej,
- wibratoréw ptytowych, ubijakéwecznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”.
4.2. Transport kraweznikow
Krawezniki betonowe mogby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada nalery na srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy.
Krawezniki powinny by zabezpieczone przed przemieszczenigmi siszkodzeniami w czasie
transportu.
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4.3. Transport pozostatych materiatdw

Transport cementu powinieresidbywa& w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mana przewoz dowolnym érodkiem transportu, w warunkach zabezpiegagh je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi maddeni. Podczas transportu kruszywa powinny
by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drepreed rozpyleniem.

Mas; zalewows nalery pakow& w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport pa@mini
odbyw& sie w warunkach zabezpiecaaych przed uszkodzenierginoéw i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne”.
5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalgy wykonywa zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzglinieniem w szeroki
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zagszczenia dna wykonanego koryta pod g¢a@owinien wynosi co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw

Wykonanie taw powinno kiyzgodne z BN-64/8845-02.
5.3.1. Lawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykomsigebez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowa szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje¢siv szalowaniu. Beton rdézielony w szalowaniu lub
bezpdrednio w korycie powinien Ky wyrdwnywany warstwami. Betonowanie faw nale
wykonywa zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym malstosowa co 5m szczeliny
dylatacyjne wypetnione bitumicazrmasg zalewowva.

5.4. Ustawienie kraveznikOw
5.4.1. Zasady ustawiania krawznikOw

Odlegta¢ gornej powierzchni kraggnika od jezdni powinna wynasil2cm, a w przypadkach
wyjatkowych (np. ze wzgldu na ,wyrobienie’$cieku) mae by zmniejszone do 6¢cm lub zgkiszone
do 16cm.

Zewretrzna sciana krawznika od strony chodnika powinna d&ypo ustawieniu kragznika
obsypana piaskiemywirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepushoga, starannie ubitym.

Ustawienie krawznikow powinno by zgodne z BN-64/8845-02.

5.4.2. Ustawienie krawznikOw na tawie betonowej

Ustawianie krawznikow na tawie betonowej wykonujegsina podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej 0 grusm 3cm po zagszczeniu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdln
6.2. Badania przed przysigpieniem do robot
6.2.1. Badania kraveznikow

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykénabadania materiatow
przeznaczonych do ustawienia kegwikOw betonowych i przedstagvivyniki tych bada Inzynierowi
do akceptacji.

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtlizin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodaewnystpujacych na powierzchniach i kradziach elementu zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugm i gicbokdici uszkodzé nalery wykona za pomog
przymiaru stalowego z doktadéwg do 1mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatow stosowanych przgwiahiu krawgznikow betonowych powinny
obejmowa wszystkie wiaciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialdw
pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj

- zgodnd¢ profilu podtwznego gornej powierzchni taw z dokumengaejojektowns.
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Profil podiuwzny gornej powierzchni tawy powinien &yzgodny z projektowan niwele.
Dopuszczalne odchylenia mpgynost £+ 1cm na kade 100m fawy.
b) Wymiary taw.

Wymiary taw naley sprawdzt w dwoch dowolnie wybranych punktach nazé@ 100m tawy.
Tolerancje wymiarOw wynogz
- dla wysokdci + 10% wysokéci projektowanej,
- dla szerokéci + 10% szeroksci projektowane;.
c) Réwna¢ goérnej powierzchni taw.

Réwna¢ gornej powierzchni tawy sprawdzae gprzez przytaenie w dwéch punktach, na

kazde 100m tawy, trzymetrowej faty.
Przéwit pomiedzy gormy powierzchm tawy i przytazong tata nie maze przekraczalcm.
d) Zag:szczenie taw.

Zageszczenie taw badaesiv dwoch przekrojach na kde 100m.
e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowandgerunku nie mee przekracza+ 2cm na
kazde 100m wykonanej tawy.
6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraeznikow

Przy ustawianiu kragznikdw naley sprawdzé:
a) dopuszczalne odchylenia linii kregmikdéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wysiaE 1cm
na kade 100m ustawionego kraanika,
b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszeykraweznika od niwelety projektowanej, ktore
wynosi+ 1cm na kade 100m ustawionego krawanika,
c) rowna¢ gornej powierzchni kragznikOw, sprawdzane przez przyknie w dwoéch punktach na
kazde 100m krawznika, trzymetrowej faty, przy czym prgeit pomiedzy goérryg powierzchmi
kraweznika i przylazong tatg nie mae przekraczalcm,
d) doktadné¢ wypetnienia spoin badagsto 10 metréw. Spoiny musby¢ wypetnione catkowicie na
petry glebokasé.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@MJymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest m (metr) ustawionego kramnika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@Q0Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, ST | wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m kraymnika betonowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatdbw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta pod tagy
- wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie kragznikOdw na podsypce cementowo-piaskowej,
- wypetnienie spoin kragznikOw zaprawy,
- ew. zalanie spoin magzalewowva,
- zasypanie zewttrznejsciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie bafiapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-06050
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06711
PN-B-06712
PN-B-10021

OO WNPEF

\l

PN-B-19701

8 PN-B32250

9 BN-88/6731-08

10 BN-74/6771-04

11 BN-80/6775-
03/04

12 BN-64/8845-02

Roboty ziemne budowlane

Beton zwykly

Roboty betonoweelbetowe

Kruszywo mineralne. Piasek do betondapraw

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Prefabrykaty budowlane z betonu. Mgtoghomiaru cech
geometrycznych

Cement. Cement powszechnegytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci

Materiaty budowlane. Woda do beton@agraw

Cement. Transport i przechowywanie

Drogi samochodowe. Masa zalewowa
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawiarzchdg, ulic,
parkingbw i torowisk tramwajowych. Kra@niki i obrzeza
chodnikowe

Krawzniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odhio

10.2. Inne dokumenty

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED@rEprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.
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D.06.01.01 UMOCNIENIE POWIERZCHNIOWE PRZEZ HUMUSOWA NIE i OBSIANIE
TRAW A
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotycze wykonania i odbioru
robét zwhzanych z umocnienie skarp przez humusowanie z mibsiadla zadanidbudowa PSZOK
dla gminy Otmuchdéw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy przy zlecaniu i wykonaniu
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji pmagstosowanie przy wykonywaniu umoan@zez
humusowanie z obsianiem traprojektowanych rowow, skarp, powierzchni rekultywamych,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Humusowanie - pokrycie skarpy lub rowu humusem w celu zapewaiathobrego wzrostu
trawy.

1.4.2. Pozostate ok&enia podane w niniejszej S§ godne z obowzujacymi polskimi normami

i ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogOlpkt'1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiaa sktadowania podano w ST D.00.00.00
"Wymagania ogolne", pkt 2.

2.2. Humus

Do humusowania skargtizie wyty humus zakupiony.
2.3. Nasiona traw

Do obsiania naley uzy¢ uniwersalnej mieszanki traw o gwarantowanej §ako spetniagca
wymagania normy PN-78/R-65023.

3. SPRZET
3.1. Ogolne warunki stosowania sprgu

Ogolne warunki stosowania spta podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogoélne", pkt 3
3.2. Sprzt do wykonania robot

Do wykonania rob6t naky stosowa:

- rowniarki,

- ubijaki 0 gkcznym prowadzeniu,
- wibratory samobiene.

4. TRANSPORT

4.1. Warunki og0lne transportu

Ogolne warunki transportu podano w ST D.00.00.0¢r&gania ogélne”, pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport humusu nie by wykonany dowolnymisrodkami transportu, wybranymi przez
Wykonawe.

W trakcie zatadunku humusu Wykonawca powinien géunhumusu zanieczyszczenia obce -
korzenie, kamienie itp. Nasiona traw podczas trartggpowinny by chronione przed zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D.0@OOWymagania ogolne”, pkt 5.

5.2. Humusowanie

Przed przysipieniem do humusowania najeusury¢ wszystkie elementy betonowe przeznaczone
do rozbiorki, zagibienia wyréwné gruntem rodzimym. Wykonawca przykryje wszystkie
powierzchnie przewidziane do humusowania ziemodzajm o grubdci 20cm

Warstwe ziemi raslinnej nalery lekko zagscic przez ubiciegczne lub mechaniczne.

5.3. Obsianie trang
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Obsianie powierzchni trayv powinno by przeprowadzone w odpowiednich warunkach
atmosferycznych - w okresie wiosny lub jesieni.rdatrawy powinny b§ rownomiernie rozsypane
na powierzchni skarp w isgi 6 kg/1000m skarpy, a po rozsypaniu przykryte gruntem popitekkie
grabienie powierzchni skarpy.

Wykonawca powinien pog wszelkiesrodki, aby zapewsi prawidtowy rozwdj ziarn trawy po
ich wysianiu.

W okresie suszy natg systematycznie zraszaodg obsiane powierzchnie skarp.

5.4. Dopuszczalne odchyiki
Dopuszcza sinastpujace odchytki w wykonaniu robot:
- dla grubgci warstwy humusu +2cm,
- dla ilosci wysianych nasion trawy w kg/1008m 0,5kg.
6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolpét,6.
6.2. Kontrola jakosci humusowania i obsiania skarp

Przeznaczona do obsiewania mieszanka nasion trawnpa posiada swiadectwo wartéci
siewnej, z okrélonym okresem wanosci. Swiadectwa jakéci nasion trag waznos¢ - liczac od daty
wystawieniaswiadectwa - po uptywie 9 miegly.

Inspektor Nadzoru na podstawie pomiarow ioceny uelizej dokonuje kontroli jakai
wykonanych robdét iich zgoddo z Dokumentag Projektows oraz wymaganiami podanymi
w ST pkt 5.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00M¢@nagania ogolne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarows jest 1nd (metr kwadratowy) umocnienia skarp przez humusdsvan
z obsianiem,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogollne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00/¢gmagania ogoélne”, pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z ST, Dokumenjdejojektowy i poleceniami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji vikgj ® daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygze podstawy pfatrdgi podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne",

pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1m (metra kwadratowego) umocnienia skarp przez humasie z obsianiem i obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow - humusu i miekizeaw ,
- wbudowanie materiatow,

- konserwagj i pielegnacg umocnié.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-78/R-65023 Materiat siewny. Nasioo&in rolniczych

2. PN-B-12099:1997 Zagospodarowanie pomedigne. Wymagania i metody bata

3. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Rob@mne. Wymagania i badania

40



B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowe] specyfikacjchtécznej § wymagania dotyege
wykonania i odbioru robét ziemnych w ramach zadamigowa PSZOK dla gminy Otmuchow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoviea dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robo6t obiych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuwyszystkie czynnici umazliwiajgce i majce na

celu wykonanie robo6t ziemnych wypujacych w obiekcie olgtym kontraktem.
W zakres tych robo6t wchoelz
B.02.01.00. Wykopy.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS§ sgodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotye=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania, ich zgodsé z dokumentag

projektows, SST i poleceniami liyniera.
2. Materiaty
W(g projektu

3. Sprat
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mima wykonywa przy wyciu dowolnego spkgu.

4. Transport
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Nalezy je umigci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i ezmeczy przed

spadaniem lub przesuwaniem.
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5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodsud warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przysipieniem do wykonywania wykopow przed budpwbiektu naley sprawdzt
zgodnd@¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyahucnaley wykona
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokcowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest

kontrolowanie warunkow gruntowych w naaniu do badageologicznych.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktachdob.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny¢ bwykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdazopo ich zakaczeniu powinny
obejmowd:

- zgodnd¢ wykonania robot z dokumentacj

- prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaji stan gruntu w podta

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiarowymas
B.02.01.00 — wykopy — [fh
B.02.02.00 — podktady i nasypy —jm
B.02.03.00 — zasypki — [th
B.02.04.00 — transport gruntu —jha uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olgie B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
B.02.01.00 — Wykopy — ptacisiza nt gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze zteniem na odktad lub zatadowaniem na samochody iexi@niem;
Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzdhieniem wykonaniacianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypow — psieiza nt podkiadu po zagszczeniu.
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Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zagszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesta nt zasypki po zagszczeniu.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zagzczenie i wyrdbwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptack sta n? wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu rodki transportu

- przew0Oz na wskazarodlegta¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwaice.

. Przepisy zwazane
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okienia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstaaysymbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskeka zagszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podta kolejowe.
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane nagoirze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane naggorze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow

i wymiarow.

43



B.03.0ft.00. ROBOTY FUNDAMENTOWE

1.0 WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczné€pST).

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej [$Ssa wymagania dotyczce
wykonania i odbioru robét funda rnentowych dla zada budowa PSZOK dla gminy
Otmuchow.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreniczne;.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotaes¢ dokumentacji technicznej przy
przygotowaniu, realizacji i odbiorze robét wymiemygh w p. 1.1.

1.3. Zakres rohot obgtych Szczegotow Specyfikacji Technicznej,
Roboty obejmuj nastpujace czynnéci:
wykonanie podbudowy,
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych
wykonanie fundamentéw betonowych
wykonanie zasypek.

2.0. MATERIALY.
Beton konstrukcyjny zgodni z projektem, beton padkiwy ki. B10, deskowanie z tarcicy,
drewniana obudowa wykopow (prayjprzekrOJe typowe), gwalzie budowlane.

3.0. SPRET | MASZYNY.
Deskowania inwentaryzowane lub indywidualne.

4.0. TRANSPORT.
Samochody skrzyniowe, betoniarki na podwoziach sdnodowych z pompdo podawania betonu.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

Roboty winny by prowadzone tak. by nie naruszystruktury gruntu rodzimego (lub
wymé%nlonego) porrie] fundamentu. W pierwszej kolejnéci winny by wykonane fundamenty
najgkbsze

6.0. KONTROLA, BADANIE WYROBOW IROBOT.

Kontrola polega na sprawdzeniu prawidicwo usytuowania fundamentow w planie i na
sprawdzeniu poziomu Eosadomema z%odnle z pro?:aktbeaz na sprawdzeniu prawidtowoi
wykonanlarobot ciesielskich, betonowych i izolacyjnyc

7.0. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.
Wg wymaga wspolnych.

8.0. SPOSOB ODBIORU ROBOT ) _ _ _

Przy odbiorze robot natg zwrock uwag: na zakres tolerancji wymiaréw i odchylenia:

w poziomie od spodu konstrukcji nmowinny by¢ wieksze nk 5 cm , odchylenia od wierzchu nie
wieksze nk 2 cm. Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéwlang nie rnog przekraczé& dla
podstawy 0 szerokci < 2 m-1 cm dla podstawy o szergkb> 2m-2cm .

9.0. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYS ZACYCH.
Nie wysepuja.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1j PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowiebeézpdrednie budowli obliczenia statyczne i
projektowanie.

[2] PN-B-02479: 1998 Geotechnika. Dokumenta@gatechnicznaZzasadyogolne.
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M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstkp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacgihtécznej (SST) g wymagania dotyce
wykonania i odbioru robot zwzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych dla zaa&oudowa
PSZOK dla gminy Otmuchoéw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionyshpkt. 1.1.

1.3. Zakres robot oliiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na
celu wykonanie i montaelementéw konstrukcji stalowych.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naom
i wytycznych oraz okrdeniami podanymi w SST @&¢ G: ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za j@gkavykonania robét, bezpiecazstwo wszelkich czynnii
na terenie budowy, metodyyte przy budowie oraz za ich zgodt@ dokumentagj projektows,
SST i poleceniami tryniera.

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w SST &2 G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentaciji projektowe.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaia warunki okréone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlames(t jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pMiejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemienpagodndéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z ptiejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vgana;

przez ww. ustawy lub rozpadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Materiaty stosowane do wykonywania elementow kaksji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i82Ks-10052 oraz warunkach technicz-
nych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eledwenkonstrukcji stalowych powinna
odpowiadé wymaganiom norm powiej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:19PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PNFBBA 105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003zora
PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiadavymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10053919

— katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN5820
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— grodzice powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-
2:1999,

— rury powinny odpowiadawymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 0021
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcjal@tvych powinny ponadto odpowiada

nastpujacym wymaganiom:

— mie atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

— mie& trwate ocechowanie,

— mi& wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiatderymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiadaymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowyplowinny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:

— mie atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

— mie& trwale ocechowanie,

— mie& wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogte — ksztattowniki:
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— ksztattowniki zamknrite powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiadaymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PRH733460.04, PN-73/H-93460.05
oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowigdavymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN
10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentpyjektowy.

2.2.2. aczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria doa¢zenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada

wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1&@& PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82 33N-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— naketki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/R083 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powirodpowiadd wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowigdaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpalatavymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostamez na budow powinny by wytadowywane
dzwigami. Elementy eizkie, diugie i wiotkie nalgy przenosti za pomog zawiesi i usztywrd
przed odksztatcaniem. Elementy uktada sposdb umdiwiajacy odczytanie znakowania. Na
miejscu sktadowania nalg rejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich nag@y, segregowai
uktad& na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianyealiazub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegkei 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaaprawig& powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagh.
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Sprzt

Roboty zwgzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowwych konstrukcji

stalowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spktu

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do monfa lub demontau elementow konstrukcji stalowej powinien dysponéwa

m.in.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o adigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o awdigu dostosowanym do giaru poszczegol-
nych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawc powinien by sprawny technicznie i spetiia

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i spettia

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST¢&& G ,Wymagania ogoéine”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane énadki transportu powinny odpowiaglavymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zstini odksztatceniu, przewroceniu

itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadumie powinien powodowa powstania

nadmiernych deformacji, nagmen i uszkodzé. Elementy wiotkie powinny ky odpowiednio

zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem

Wykonawca powinien wykorga,Projekt organizacji transportu” elementéw konktiju stalowej

z Wytwaorni na miejsce wbudowania. Projekt podleg@mnej akceptacji przezayniera.

.Projekt organizacji transportu” powinien zawiéra

— harmonogram realizacji transportu,

— okr&lenie gabarytéw i masy transportowanych elementow,

— sposoéb za i wytadunku elementoéw stalowych,

— rodzajsrodkow transportowych,

— w przypadku elementow, ktorych gabaryty przekag@czgkrajne drogows lub torows, nalery
pod& planowan trasg transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisg@ozwoleniami
I uzgodnieniami,

— sposob oznakowania transportu elementow, ktogadtaryty przekraczajskrajne drogowy

lub torows, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przapiskolejowymi.
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Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertympinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajce trag konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykénege wtasnym zakresie i
na wiasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii koleg lub innych budowli i urgdzer powstate

w trakcie transportu Wykonawcgdrie usuwé na bieaco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne warunki wykonywania robo6t

Ogodlne wymagania dotygze wykonania robot podano w SST¢&z G ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno ldyzgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 omzimkami
technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnogmam robot
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichghla wykonywane roboty zwgzane z wykonaniem i
montaem elementow konstrukcji stalowe;.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow dmych dla obiektéw mostowych albych kontraktem
mog by¢ wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanychizez Komisg Kwalifikacyjng
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien thrszy¢ Inzynierowi kope Swiadectwa Ko-
misji dla wytworni wykonugcej elementy konstrukcji stalowej ustrojusnego.

Wykonawca nie mze przenié wytwarzania elementow konstrukcji s§mej do innej Wytwaérni
bez zgody Zamawiagego.

Elementy drugorgdne mog by¢ wykonywane przez spawaczy posiadgch odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiageych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury — tylko za zgedinzyniera.

Do elementéw drugoezinych zalicza si elementy nieobgione (podktadki wyréwnania,
wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do pciej obcyzen innych ni obcihzenia
podstawowe rozwanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-1003)ekhenty pagczy,

chodnikow stabowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kabde itp.).

5.2. Zakres wykonywania robét w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogolne
Rozpoczcie robdt poprzedza wykonanie przez WytwérnjProjektu organizacji robot”
zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowiepjekt podlega pisemnej akceptacii
przez Irkyniera, a rozpoezie robot mae nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu do
Dziennika Budowy przez #tyniera.
»Projekt organizacji rob6t” powinien zawigtra
— harmonogram realizacji robot,
— projekt technologii spawania,
— harmonogram i sposéb przeprowadzania badlaterialow i spoin wymaganych odpowiednimi

normami i niniejsgz SST,
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— okre&lenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strdhgwaorni,

— okrelenie Podwykonawcoéw,

— okrelenie kwalifikacji 0s6b wykonucych konstrukgj (spawaczy),

— okre&leniezrédet zaopatrzenia w stal konstrukeyjn

— okr&leniezrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (etekity, druty, topnikisruby itp.),
— okre&lenie sprztu przewidzianego do wykonania konstrukciji,

— okrelenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktérych wymagaziynier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawiéra

— metod spawania,

— stosowany spez,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejnag¢ wykonywania spoin,

— pozycg taczonych elementow podczas spawania,

— sposbéb przygotowania brzegéw elementow i rowkéwsmhwania,

— rodzaje obrébki spoin,

— metody kontroli i bada

Technologia spawania powinna zapewmanimalizacg napezen spawalniczych i odksztale
Wytworca powinien zobowrat sic do znajoméci i przestrzegania ustalezawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnieozehiem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementomskakcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by sprawdzone pod wzglem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wiasndci,

— wymiarow i prostoliniowséci.

Elementy, ktérych odchylki wymiarowe pod wgdém prostoliniowéci przekraczaj
dopuszczalne odchyiki wg PN-89/S-10050, powinny lggat prostowaniu. Elementy stalowe
konstrukcji poddane prostowaniu lubegju nie powinny wykazywa pekni¢é. Wysgpienie tego
rodzaju uszkodzepowoduje odrzucenie wykonanych elementéw. puzywany do prostowania
i giecia elementéw stalowych powiniendyaakceptowany i sprawdzony przezyniera.

Ciecie elementéw i sposOb obrobienia brzegow powirtigéh wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagay PN-89/S-10050.

Przed przysipieniem do sktadania elementow konstrukcjizyimer przeprowadza odbiér

elementow w zakresie usgnia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchraypegapcych i
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brzegow stykéw — z zachowaniem wymagag PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywsasie zgodnie z norm PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spasvgpowinno by wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przezayniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierygce spawaniem i spawacze powinny postast#powiednie uprawnienia fpstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane w Wytworni w elementy mongéwe zgodnie z
dokumentagj projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegd)adaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z
.Projektem technologii spawania”. Badania gpste wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawa wyniki w formie protokotow przekazywang Iszynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajna ogldzinach i makroskopowych badaniach nienigezgzh
wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999pwadzi jednostka wskazana przez
Inzyniera lub Irkynier osobicie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultragkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonyévanog jedynie laboratoria posiadae Swiadectwo
Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastrukturiyzaakceptowane przezzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowepimier maze zaradzi¢ kontrok stosowanych
materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprasenawykonywanych ziczy spawanych.

W wyniku spawania powstgjnapezenia spawalnicze powodige odksztatcenia elementow
konstrukcji stalowej. Sposob usugaia odksztalce konstrukcji okréla ,Projekt technologii

spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.2. Pafczenia n&ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone dczénia nasruby powinny by odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasoivdo otworu, abyruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

— gwint naley nacih¢ na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwér i taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowatyesnad gorg powierzchn nakrtki, a podktadka pod naktke
pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowergiak i podktadek przed moritam naley
pokry¢ warstwg smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuws ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.2.4. Probny montanowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw momaych nowej konstrukcji stalowej na plac budowyeagl
dokon& probnego montar w Wytworni. Monta powinien by dokonany przez Wytwoec
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/SAM0

Przed przysipieniem do probnego moma powinien by dokonany odbior wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komgi§)dbioru. Wynikiem odbioru jest protok6t Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis lkyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjprojektows zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jeeli jest to maliwe, naley wykona& w Wytworni zgodnie ze SST dotygz

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji staldwyc

5.3. Monta nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogolne

Rozpoczcie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawoontau, ,Projektu montau

konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawaniBrojekt podlega akceptacji przezymiera,

a rozpoczcie rob6t mae nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do

Dziennika Budowy.

»Projekt montau konstrukcji” powinien zawiera

— harmonogram realizacji robot,

— projekt montau z uwzgédnieniem podpdr konstrukcji i kolejné¢ scalania zgodnie z
dokumentagj projektows,

— okre&lenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strdfykonawcy montau,

— okrelenie Podwykonawcow,

— okre&lenie kwalifikacji oséb wykonuacych monta konstrukcji (spawaczy),

— okr&lenie sprztu przewidzianego do wykonania mantgkonstrukciji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania pgtzen nasruby spezajace”,

— okre&lenie sposobu zapewnienia bagazewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okr&lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowa montaowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjizele bedzie ona podparta podczas mautav
innych miejscach aiprzewidziane w dokumentacji projektowej,

— okrelenie sposobu zapewnienia bezpigstea 0s6b wykongpych monta konstrukcji,

— inne informacje, ktérych wymagaziynier.

Przed przysipieniem do montau konstrukcji, wykonawca monta powinien zapozrasic z pro-

tokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwieidzo odpowiednim wpisem do Dziennika

Budowy.
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Wykonawca montau powinien zobowjzat sie do znajomeci i przestrzegania usta@leawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdzaepmie ztaeniem odpowiedniej deklaracji

InZzynierowi.

Do montau konstrukcji stalowej stosujeesrusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-

89/S-10050. Projekt rusztowg@owinien by oparty na obliczeniach statycznych odpowiaciggh

warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowai pomostéw powinna liysprawdzona na:

— sity wywotane obgizeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz aredatami dodatko-
wymi,

— sity wywotane obazeniem od ludzi pracagych przy montau,

— sily od cézaru narzdzi, uradzer i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania motave powinny zapewnéaprawidiowy dosip do kadego styku

montaowego.

W czasie montas naley dopilnowa&, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateg@relementow

uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przysipieniem do montas konstrukcji na podporach nalewyznaczy lub skontrolowé:
— potazenie osi mostu,

— potazenie osi dwigarow,

— polazenie osi taysk,

— poziom taw podtayskowych,

Po wykonanym monta naley skontrolowa:

— potazenie osi mostu w planie,

— potazenie osi dwigarow,

— niwelet punktéw charakterystycznych,

wygiecia prtéw sciskanych i rozeiganych lub wybrzuszenisednika blachownicy,
— zgodné&¢ przekroju poprzecznego mostu z obgemjacymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie pgtzen spawanych

Polczenia spawane powinny dwykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawamnisv
ilosci przewidzianej dokumentacijprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inzyniera.

Kazda spoina powinna kyoznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym buakancach
krotkich spoin w odleghei 10+15 mm od brzegu, na dlugich spoinach co 1,0Nen Wytworcy
spoczywa obowgzek prowadzenia Dziennika spawania.
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W czasie spawania wilgotedwzgledna powietrza nie mie by wigcksza nk 80%, a temperatura
nie nizsza nk +5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty luawki miejsce spawania i sta-
nowiska spawaczy naig ostont.

Powierzchnie gczonych elementéw powinny éywolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i
innych zanieczyszchena szerokeri nie mniejszej ri 15 cm.

Spoiny powinny posiadaklas; zgodry z dokumentagj projektows i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny b§ podpawane lub wykonane takechnologi, aby gra byta jednolita i
gltadka. Spoiny po wykonaniu powinny dwybrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadléwo
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zhczy specjalnej jakawi — klasa wadliwéci W1,

— dla zhczy normalnej jaksci — klasa wadliwéci W2.

Spoiny czotowe powinny posiatleklass wadliwosci ztagcza R1, a spoiny normalnej jako
powinny odpowiadawadliwaosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiad#élasie wadliwéci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN
970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-
89/S-10050. Koszt wszystkich badgrzewidzianych SST, nogmPN-89/S-10050 i innych
zleconych przez kyniera ponosi Wykonawca.

Badania mog wykonywa jedynie laboratoria zaakceptowane przez/miera. Wykonawca roboét
montaowych zobowdzany jest gromadéipetry dokumentagj bada w postaci radiogramow

oraz protokotow, i przekazge Inzynierowi podczas odbioru koowego konstrukciji.

5.4. Monta nowych elementéw konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogolne

Rozpoczcie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonamontau, ,Projektu montau elemen-

tow konstrukcji stalowej” wraz z ,Projektem techagii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przezyniera, a rozpogzie robdt mae nasipi¢ po dokonaniu odpo-

wiedniego wpisu przez hyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montau elementdéw konstrukcji” powinien zawiéra

— harmonogram realizacji robot,

— projekt demontas elementéw konstrukcji stalowej przewidzianychudoingcia z konstrukciji,
z uwzgkdnieniem podpdr konstrukcji i kolejnéci usuwania elementow, zgodnie z
dokumentagj projektows,

— projekt montau nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwerljieniem podpdr
konstrukciji i kolejn@¢ scalania, zgodnie z dokumentapyjojektows,

— okre&lenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strdfykonawcy montau,

— okrelenie Podwykonawcoéw,

— okre&lenie kwalifikacji oséb wykonuajcych monta konstrukcji (spawaczy),
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— okre&lenie sprztu przewidzianego do wykonania mohigkonstrukciji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania paktzer nasruby spezajace”,

— ,Projekt wykonania patzea na nity”,

— okr&lenie sposobu zapewnienia bagazewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okr&lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowa montaowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjize]e bedzie ona podparta podczas manta
elementéw konstrukcji stalowej w innych miejscachz mprzewidziane w dokumentacii
projektowej,

— okrglenie sposobu zapewnienia bezpigstea o0s6b wykongpych monta elementow
konstrukcji stalowej,

— inne informacje, ktérych wymagaziynier.

Przed przysipieniem do montar elementéw konstrukcji, wykonawca mania powinien

zapoznd sie z protokotem odbioru elementow konstrukcji przexiéghych do wbudowania i

potwierdze to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montau powinien zobowjzat sie do znajomeci i przestrzegania usta@leawartych

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdzaepmiie ztaeniem odpowiedniej deklaraciji

InZzynierowi.

Do montau elementéw konstrukcji stalowej stosujes siusztowania stalowe wg PN-M-

48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztaysawinien by oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadagcych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowai pomostow powinna liysprawdzona na:

— sity wywotane odgizeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demantaelementow
przewidzianych do usugtia i zamontowania nowych elementow konstrukcjioste),

— sity wywotane obagizeniem od ludzi pracagych przy demontal i montau,

— sily od cézaru narzdzi, uradzer i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania momtave powinny zapewnéprawidtowy dostp do kadego miejsca

roboét przewidzianego w dokumentacji projektowej.

W czasie montas naley dopilnowa&, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateg@relementéw

uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie pgtzen spawanych

Polczenia spawane powinny dwykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawamnisv
ilosci przewidzianej dokumentacijprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody
Inzyniera.

Warunki wykonania pakzex spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.
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5.4.3. Wykonanie pgtzex nasruby
Warunki wykonania pakczex nasruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

5.4.4. Wykonanie patzex na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone dmzénia przez nitowanie powinny by

odpowiednio przygotowane, i tak:

— 05 otworu pod nit powinna by prostopadta do gtzonych powierzchni, a kragzie
oczyszczone z nieréwida,

— po rozwierceniu otworow sknos¢ osi nie powinna przekracz®% sumy grubgei tagczonych
elementow i maksimum 3 mm,

— przesungcie osi otworu nie powinno Bywicksze nk 1 mm dla 30% otworéw i 0,5 mm dla
pozostatych otworow,

— owalna¢ otwordw nie powinna przekracz&% srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jak@i nitowania polega na oglzinach zewetrznych, sprawdzeniu wymiarow

tbow (szablonem), pomiaru prawidtowe zakucia tbéw i szczelsoi taczonych blach (szczelino-

mierzem).

Kontrola jakosci

. Wymagania ogo6lne

6.2.

Kontrola jakaci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowyelementow konstrukcji ju
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgogltioz dokumentagj projektows oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obegoego médzy innymi
podziat obiektu na e%ci podlegajce osobnej ocenie oraz szczego6towe fkree zakresu, celu
kontroli, czstotliwosci bada, sposobu i ilé¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek sporzdzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Irxyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawc powotuje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrustgjlowej jak i nowych elementéw
konstrukcji ju istniegcej. Poszczegodlne etapy wykonania nowej konstruktglowej jak i
nowych konstrukcji ja istniegcych ¢ odbierane przez Komisj poprzez spomgizenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanavj@isem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotygze kontroli jakéci robot podano w SST €& G: ,Wymagania
ogolne”.

Zakres kontroli i bada

6.2.1. Materiaty
Materialy stosowane do wykonania elementow konsfridtalowej podlegaj kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
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Przed wbudowaniem kedorazowo stosowane materiaty powinny uzys&kceptagj Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i monta konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie zmagganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-10050

oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

— Sprawdzenie pgtzen,

— sprawdzenie zabezpiedézantykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawér wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnegmntau
konstrukciji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnegonemlanontau,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowan&rmdki transportu odpowiadgawymogom skrajni i
czy g trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodia wykonania konstrukcji stalowej z dokumentggjojektows,

— kontrok jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrok jakasci powtok antykorozyjnych.

Odbioér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cosplosobu naprawy powstatych uszkatze

czasie transportu potwierdzazymier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robdwvieotizana jest wpisem do

Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i monta elementow konstrukcji stalowej w Zuistniegcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejs28T.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-10050

oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzahéaentow konstrukcji stalowej:
— kontrola stali,
— sprawdzenie elementéw stalowych,
— sprawdzenie wymiarow elementow w stanie gotowgnmontau,
— kontrok jakacsci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,
— sprawdzenie pgtzen,
— sprawdzenie zabezpiedézantykorozyjnych.
6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budosimentow konstrukcji stalowej:
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— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnegmemplanontau,

— sprawdzenie czy elementy zatadowanenoaki transportu odpowiadgjiwymogom skrajni i
czy @ trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodia wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokantacy projektows,

— kontrola jakéci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawém wykonania elementow konstrukcji poprzez wykomampirobnego

monta& w istniepcej konstrukciji.

6.2.3.3. Kontrola montal elementow konstrukcji stalowej w istrjegj konstrukciji:

— sprawdzenie zgodia wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokantacy projektows,

— sprawdzenie pgtzen,

— kontrola jakéci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jakéci powtok antykorozyjnych.

Odbior elementow konstrukcji przeznaczonych do vawahia w istnigjca konstrukcg oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powhtabszkodzé w czasie transportu
potwierdza laynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowyckereentéw w istniejca konstrukcg oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powhtalyzkodzé potwierdza laynier wpisem
do Dziennika Budowy.

Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowegpnaczonych do wbudowania
w istniepca konstrukcg oraz monta tych elementédw podlega odbiorowi, a ocena poszinggh

etapow robot potwierdzana jest wpisem do DzienBikdowy.

Obmiar robot

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTg&G ,Wymagania ogdlne”.

Jednostlk obmiarow jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowejgaataci,

— wykonanych i zamontowanych w istriegj konstrukcji nowych elementéw konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentagjrojektows i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogolne wymagania dotygeze odbioru robét podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcpowotuje Komis¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest spra-
wowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalojakp catdci, jak i elementow konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w isticiekonstrukcg. Poszczegolne etapy wykonania
konstrukcji stalowej jako cafoi i elementdow konstrukcji stalowej przeznaczonydo
wbudowania w istnigrg konstrukcg s3 odbierane przez Komisj poprzez sporgizenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kaicowego w Wytwoérni Wytworca przedktada wszystkie dmlenty techniczne,

swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznéyiadectwa spawaczy, pomiary odchyiek,
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swiadectwa jakéci materiatow, jak rownie dziennik wykonania konstrukcji, dokumeniac]
projektows, rysunki warsztatowe, protokoty odbiorugéziowego, protokédt z pomiaru geometrii
lub prébnego monta wytwarzanej konstrukcji.

Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzpowstatych w transporcie winien dyykonany
w obecndci Inzyniera i powinien by przez niego zaakceptowany. Wytwaorca powinien adosté
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz kompitwkumentéw dotyccych wykonanej
konstrukciji.

Odbior konstrukcji na budowie winien dydokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz zéwiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaly usgte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jakoséabraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istaogj konstrukcg uznaje s za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentagjprojektows, niniejsz SST | wymaganiami lkyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanyeh dokumentacji projektowej,

przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6 niszej SST daty wyniki pozytywne.

Podstawa ptatndci
Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST G%¢ G: ,Wymagania ogolne”
Podstaw ptatnagci stanowi cena za 1 ton
— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowe] jaladasci,
— wykonanych i zamontowanych w istregj konstrukcji nowych elementow konstrukcji
stalowej,
— zgodnie z dokumentacprojektows, obmiarem robét, atestem producenta materiatoeerp
jakaosci wykonania robot na podstawie pomiaréw i hada
Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie konstrukcji jako cdld oraz elementow konstrukcji stalowej przeznaczobngo
wbudowania w istnigica konstrukcg:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykamaobot,
— opracowanie ,Programu realizacji rob6t” wraz zgjektem technologii spawania”,
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
— badanie i obrébka elementow stalowych do scalania
— scalanie elementow i ich spawanie,
— monta prébny konstrukciji,
— o0znaczenie elementéw wedtug koldionontau,
— wykonanie niezgdnych pomiardéw i badewymaganych SST lub zleconych przezyiniera,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardada.

b) Transport konstrukciji:
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wykonanie ,Projektu organizacji transportu” waniezlgdnymi projektami, ekspertyzami i

opiniami,

zatadunek konstrukcji aodki transportu,
przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac bugo
roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na luidp

usungcie uszkodzi powstatych w trakcie transportu.

c) Monta konstrukcji jako catéci na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,Projektu monta konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawan
wykonanie ,Projektu rusztouwida pomostow”,

monta rusztowa i pomostéw roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

monta wskepny z regulag geometrii,

state zespolenie elementow przez spawanie,

wykonanie innych patzei (nasruby),

usungcie ewentualnych usterek,

demonta ewentualnych rusztowid pomostow roboczych,

uporzdkowanie miejsca robot,

wykonanie niezginych pomiaréw i badawymaganych SST lub zleconych przezyimiera,

gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiardada.

d) Monta elementow konstrukcji stalowej w istriegj konstrukciji:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie ,Projektu monta elementéw konstrukcji” wraz z ,Projektem techrpispa-
wania”, ,Projektem wykonania pgtzen na sruby spezajgce” i ,Projektem wykonania
pofaczenr na nity”,

wykonanie ,Projektu rusztowia pomostow”,

monta rusztowa i pomostéw roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

monta wskepny z regulag geometrii,

state zespolenie elementow przez spawanie,

wykonanie innych patzei (na nity lubsruby),

usungcie ewentualnych usterek,

demonta ewentualnych rusztowid pomostow roboczych,

uporadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezidnych pomiaréw i bada wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiardada.

Cena zawiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcoste. Wymagania i badania.
2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcjeostal Projektowanie.
3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatamw stali.
4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stalikéstali, symbole gtowne.
5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stasite®yy cyfrowe.
6. PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunkialeg stali i wyrobow stalowych.
7. PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.
8. PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzajkumentow kontroli.
9. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnic@echowanie barwne.
10. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnic@achowanie.
11. PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicPakowanie, przechowywanie
i transport.
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane n&go.

13. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnoléglenne | PE walcowane na goo.
Wymiary.

14. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokosteg walcowane
na gogco. Wymiary.

15. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylamewretrzng powierzchm stopek
walcowane na gaco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

16. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonamec

17. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane oigap. Wymiary.

18. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowangarco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

19. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane naggor

20. PN-EN 10055:1999  Stal. Teowniki rownoramienmzaakgglong stopky i ramieniem,
walcowane na gaco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

21. PN-EN 10056-1:2000 gtowniki rownoramienne i nierobwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

22. PN-EN 10056-2:1998 gowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

23. PN-EN 10056-2:1998 dtowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancjetltz i wymiardw.

24. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane naaore stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

25. PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane naagoee stali niestopowych. Tolerancje

ksztattu i wymiarow.
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26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamtei wykonywane na geco ze stal
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistychanhki
techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamtei wykonywane na geco ze stal
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistycblérancje,
wymiary i wielkasci statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymia

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-92127 Blachy stalovzeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycisoltymkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamtei ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistychanhki
techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamgtei ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistycblérancje,
wymiary i wielkasci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztaltowniki stalowetgi na zimno otwarte. &owniki
rownoramienne ze staligglowej zwyktej jakéci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.02 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. #owniki
rownoramienne ze stali niskostopowej 0 podsapnej wytrzymaieci
0 Rm powyej 490 MPa.

PN-73/H-93460.03 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staligglowej zwykiej jakéci o Rm do 490 MPa.

PN-73/H-93460.04 Ksztaltowniki stalowetgi na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali niskostopowej 0 podsapnej wytrzymaieci
o0 Rm powyej 490 MPa.

PN-73/H-93400.05 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. &owniki
nierownoramienne ze stalieglowej zwyklej jakédci o Rm
do 490 MPa.

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. #owniki
nierobwnoramienne ze stali niskostopowej o poszgnej
wytrzymataci o Rm powyej 490 MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane nanaize stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane nanaige stali niestopowych. Tolerancje

ksztattu i wymiaréw.
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43.

44.
45.

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.

54.

55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.
69.

PN-76/H-93461.03 Ksztattowniki stalowetgi na zimno okrdonego przeznaczenia.
Ksztattowniki na grodzice.
PN-ISO 1891:1999

PN-ISO 8992:1996

Sruby, wkrety, naketki i akcesoria. Terminologia.
€&i zlaczne. Ogdlne wymagania dleub, wkretow, srub
dwustronnych i naktek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrty i nakrtki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002uby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadnsci A i B.

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171

Sruby pasowane z tbem szkatnym.

Sruby pasowane z tbem seiokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z tbem szkatnym z gwintem dtugim.

Sruby z tbem sz&iokatnym powgkszonym do palczei sprzonych.
Naktki szeciokatne powekszone do patzen sprzonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podkfadki ggte dosrub, wkrtow i naketek ogolnego

przeznaczenia. Uktad ogolny.

PN-ISO 10673:2002 Podkiadki agte dosrub z podkiadk. Szereg mahsredni i duy.

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000

Klasa doktadnéci A.
Podktadki spryste.
Podktadki klinowe do dwuteownikow
Podktadki klinowe do ceownikow.
Podktadki aigte do pobczen sprzonych.
Nity z tbem kulistym.
Nity z tbem stkowym.
Spawalnictwo. Materiaty dodatkaw spawania. Warunki

techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawétodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalow@ane do spawania i napawania
stali. Og6lne wymagania i badania.
PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spamadruty elektrodowe, druty i ghy
do spawania tukowego stali odpornych na petzani@syfikacja.
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356

PN-87/M-04251

Topniki do spawania i napawaniagm krytym.

Topniki do spawariazlowego.

Struktura geometryczna powierzdbhropowaté¢ powierzchni.
Wartcsci liczbowe parametrow.
PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokreWiesyfikacja jakdgci i tolerancje

wymiarow powierzchni gtych termicznie (cicie tlenem).

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

Spawalnictwo. Wadyazy spawanych. Nazwy i okilenia.
Spawalnictwo. Wadliwéaziagczy spawanych. Oznaczenie klasy

wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych.
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70. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezhczy spawanych. Badania
wizualne.

71. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okkenie wysokéci wad spoin
na podstawie gptasci optycznej obrazu na radiogramie.

72. PN-EN 1435:2001 Badania nienisgmz zhczy spawanych. Badania
radiograficzne ziczy spawanych.

73. PN-EN 1712:2001 Badania nienisgmz zhczy spawanych. Badania
ultradzwickowe zhczy spawanych.

74. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elemestdadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukciji.

75. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadlei ztagczy spawanych na

podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaek&s{ jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016; z piniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobacddwilanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systeminpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z piejszymi zmianami
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